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| - DECLARATION DE CONFORMITE

DECLARATION DE CONFORMITE
DECLARATION OF CONFORMITY

Nous/We: ACSITEC
Z.1. les Giranaux
70100 ARC LES GRAY

Par la présente, déclarons que le : CUVE NEP
Hereby declare that the

N° de série / Serial nr : 16487

> Est conforme au dossier technique / Is in conformity with the technical binder
> Personne autorisée a constituer le dossier technique

Date et lieu / Place and date : 13 novembre 2025 a ARC-LES-GRAY

R

Nom REVILLON Franck Signature / Visa :
Name :

Fonction / Position ; Gérant
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Par la présente, déclarons que la machine : CUVE NEP
Hereby declare that the machine :

N° de série / serial n° ; 16487

¢+ Est conforme a la DIRECTIVE « MACHINES » 2006/42/CE
Is in conformity with the Machinery Directive 2006/42/CE

¢ Directive « bonnes pratiques de fabrication des matériaux destinés a entrer en contact avec
les denrées alimentaire » / Good manufacturing practices for materials intended to come into contact
with foodstuffs :

> 2023/2006/CE-CEM

> 1935/2004/CE-CEM

L)

¢ Directive « Compatibilité Electromagnétique » / The Electromagnetic compatibility directives :
> 2004/108/CE-CEM

%+ Directive “Basse tension” / “Low voltage” directive -
> 2006/95/CE-BT

++ Directive “ROHS” / “ROHS” directive : 2002/95/CE

% Norme NF EN 60204-1 (Septembre2006) / NF standard EN 60204-1 (2006 septembre)

Sécurité des machines — Equipement électrique des machines/
Safety of Machinery — Machine Electrical Equipment
Premiere partie : Régles generals / Part 1 : General Regulations

> Application du marquage “CE” sur la machine / Applying the “CE” marking on the machine

» Fourniture a la livraison d’une notice de mise en service, d’utilisation et d’entretien. /
supply by delivery of directions for commissioning, operating and maintenance

Date et lieu / Place and date ;: 13 novembre 2025 a ARC-LES-GRAY
(&,

Nom REVILLON Franck Signature / Visa :
Name :
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111 - CERTIFICAT DE CONFORMITE

Plan 16487-02 et 16487-03 —tdle inox 316L EP2

Nuance : 3161/1.4404 T.LA @,
Coulee : V4BE lot : V4BE

Commande : BL :942627 Poste:02 thyssenkrupp
Cllent : ACSITEC SARL

22171

ECROPA < - INSPECTION CERTIFICATE
S e ‘f N CERTIFICAT D'INSPECTION a1
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CusTOMER CUR ORDER N* YOUR CRDER N*

e e Y 2 e v"l1,
Tisscsnes Madens Fivace — fg'"s” o m“‘ 1R40SA
:M“ R IR O PN ‘: , P A LTS L eLaslTia

4511 AD.D.

REQUIREMENTS WNTERGRANULAR GRADC rousH

b2t e e CoLIERTER 2R b —-

E 70028 2TRE MOS0 MERGALATT NOWSAVIO FIDS f4ETey N SO 2 Ack 40| 1 4001 401 | 20

IN 00062 N NS0 Jese2 Azx 230 | 14201 »

ASTHANIEN R UES T ASME Smc\h RANOSAANEI 1T ALTRAID FULTORE Ao Ml 21¢ o

LN 100082300 NSO seet2 lcr!o;. 1409 o

AXTHANCEN TGS 1T ASME Secll SAMOSAANES T ALTHAIN ARCTVCA € Ack 290" 8L o

DANERSIONS [mm)
v Aol

COIL I 80X CONTENT THICKNESS Wom™ LENGTH NARKS |QUANTTY |TEST N

e S IDAAEN X 2NN v~ pasd ey
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Plan 16487-02 REP 2 —fond tble inox 316L EP3
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Plan 16487-04 REP4

[ son L Py
COMPANY WITH o .
MANAGEMENT SYSTEM |01t hobmeen 20ge (00 -t Ilta.!.ﬁ 10X @
CERTIFIED BY DNV GL ol + 3063729901
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=150 14061 = Admamse
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TES T CERTIFICATE ACCORDING TOEN 10204£200%o 3.1 N°0000654542
BNAHMEPRUFZEUGNIS - CERTIFICAT D'ESSAIS - CERTIFICATO
Longnudina"y laserueldedmbesﬂ.aserm hrgeschweisste rohreTubes soudes longitudinalement lasevﬂub:saldanakgmgmidnuhmm laser

Customer: VOSS EDELSTAHLHANDEL GmbH & CO
|BestelenCioncCivate POSTFACH 1260 21625 NEUWULMSTORF (D)

Customor Order N 1/’21570’8 znmmz MA's Iits Inox N*: 0411097337 - G000T0 # 0421106418 - 000010

o WerAsN N réformnce ArterswConfunma ordine

§peciicedons: EN 10217.7: 2014 TC1 /[EN 10387: 2014 Tolerances: EN 10357 TAB.2 SERIES D
llanmmm.muk. Wai . @.“ aerzolchenMarqus du fabricans) Marchio dol produsord Marking: According & EN 10357

Irem DIMENSIONS PIECES N| METERS M) GRADE STANDARD CODE EXECUTION

Pos. Abmersunges Stlchzeni 3 g A "

~° Oy ons Db on) ProcesPurs | MétreaMert Pusc grazio E s
70 38.00 X 1.20 X 6000 61 366.00 376.000 |re.2s6L X2 CriiMo 17-12-2 W2b
1.4404
Z3ICND 173202
UNS 521603
Chemical analysis acc.zo: ASTM A240/ EN 10088-2/EN 10028-7 Last Edition . 3 2naly so/Chimig chimica
| Steel making process :E/AOD siderrrod o wiubarazions scciels
Irem Manufacturer HEATN® %C | %Si| %S %P | %Mn| %Cr | %Ni | %Mo| %Ti | %Co | %Cu| %N
e ¥ SchmulseCoulbdColate
O3 P 1459055 0.015| 0.350( 0.0010| 0.029 | 1.030| 16.660 | 10.060 | 2.040 0.180 | 0.310( 0.043
Mechanical test acc. to tab.: 6-7 EN 10217-7 M he Prifung g h
l{'sr.n HEAT f’ H%%gG RT SPE%%‘B SIZE YISH..E‘STRBIGW STENSIL%" ELONGAT. HARDNESS
- g e G
o mm® 0.2% Nmm*® 1% Limite & rofturs AS% HB
Nmm?
REQUIREMENT AntorderungerExigences/Raquisiti >=190 >=225 490 - 630 >=400
70 459055 01| L 125X1.20 405 451 632 5038
Test Results e P s Sule prove
| |Heet treaement. 7 menico

Tecnological ol seane [ wuusas | EN SO 8492 OK [ wauuss
Residus Corroaion Tesl acclp | sesses susus s residons realdsl comomtd
|insurgrancier Comoslon Test soc.to: ENISO 385124 . OK x oo o
Non Destructive Teat acc, 10 BN iSO 10083 2T 1M, OX mon renzrodo
Luck YestMydrostetic fea! fo. ON 150 19083-4: OX o o Smeves
(Uncovrect Material Tast: 100% (O, P Prove
Visus! end gevging comtrol: LO. wnd. vinaw o Jorrols vikhvo
Notes:

Vormatoriairauhelkt max. 0,8 my. Schweitnahtraubolt max. 1,6 my - Matorial entspricht Werkstoft: 1.4401/216. - - - Uberinstimmungserkiirung gomat
Pruckgorstorichtiinie 2014 8&EU (PED) Anhang I, Absatz 4.3 - Erkirung Nr. 1 JC - B snmnze.m 0036. Die vorg eiSprozodur gemss
Richtinio EN 1855614~ 1/EN 1“‘1&’1 und die SchweiSorqualizierung mch EN ISO 14732:2012 sind durch Lioyd'sRogister EMEA zugelesson. Das flr die zerstérungfrolo
Prifung NOT Qe P P deon Vor \gon dor EN 10217-7.-

Wo certtfy that the deliversd products comply with the specification of the order/ Wir igon, dass die g Ware don Bestolivorschriften entspricht / Nous
attostons gue les produits ihvros sont auxr de o / Nol cho li spedito ¢ ol requisitt del'ordine
Ing. Alessandro Canevar
Robecoco d'Oglic, 01082020 MiY's inspoctor/ Dor Worksechverstindige h
o Inspecteur de I'usine / Firma Ispettore

Arvedi
IR
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Plan 16487-04 REP2

TSE MILLTEST & INSPECTION CERTIFICATE

—— Certificate No,11305580005 - - <
= ckeog:
CSE, CHIANG SUNG ENTERPRI|SE CO,, LTD, Fage

Xing Tal Industial Zone RC, Chang Tal, Zhang Znou, Fupan, China 363800

TEL: {595)8310856 { FAX: (50618310859 - @
E~mall: csea@ms57 hmetnet
Mt v, Caee,com w K ATEX 1128

2014/34/TU BPFE.122
- Serial No: F1130558
Messre : BENE TINOX Order Now 305253
Material Specification: ASTM A479/A479M-16 Invoice No: LQ240945
Certificate of conformity: EN 10204 3.1 Material Type: AISI SS 316L

Test Result

Total Surface Dimension
Description Heat No.

Quantity | Inspection Inspection

661310-38

SMS BFVWW Butterfly Valve Weld Ends+EPDM
BFV Seat (Black Coler)*N/A WHO Without Handle
Drawing 1o, VPD24016BLCO3R  DN3S

OK OK 2401127120

-

Chemical Composition %

C Si Mn P S Ni Cr Mo
Max 0.03 1.00 2.00 0.045 | 0.030 14.00 18,00 3.00
: Heat No.
Min 10.00 16.00 2.00
Result | 0.027 | 0.590 | 0884 | 0.023 | 0004 | 10.110 | 16210 | 2.230 2401127120
Mechanical Features
Reduction | Ra Degree | Ra Degree
Yield Strength | Tensile Strength Elongation of Arwite)| pomMax: | M Presssure Heat No.
0.2 % N/mm2 N/mm2 %o Ya {ID) (0OD) Test
Min 170 485 30 40 Water Presrare
Test 16 kylesf
Max 0.8um | Léum " ":;,"': -t
Result 285 599 61 79 OK OK OK 240112T120
We hereby certify that above products mect the ReSUIt: fong sl precicar s cortfins o hs el b v masafstinns, samohes dseio, aed et o
requiremnent of the standird concemed. accardanco whth the spackcation, lncbiding yoar zate ans sopelementary racuinemratts, and that the resabs meet the
Cleaning and test procedure ASTM A632, §3. secuteranls of s speniaaben Malerid is frow of coweeiry covtasrinalion)

Slgned H n@“ﬂb ua‘
Position: émhy Q

Date : 2024/9/26 Date : 2024/9/26

Signed : u,,u Qt <Y
Position: na erﬂg P— ’@
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Plan 16487-04 REP 3et 16487-24 REP1

5101607670/900003
LY oo NaroPure K crour
Kinglai Hygienic Materials Co.,Ltd
MATERIAL CERTIFICATE EN 10204 3.1

Messer: BENE INOX
Load No. 5101607670
Customer Order No. 214039/690
Customer Part No, 66341438
KL Part No, A1214003ZZ0000384F
Part Description. 1S02037 L.FURREL UNPL 38X1.2 28.,6L 316L
Quantity. 228.000 PC
Job No. 10651475
Lot No, 0002759690 Date of Certificate, 2025,03,14
Manufacturing Lecation: China CN No.: 730729
Raw Material Original: China
Raw Material Heat Analyze and Specification (weight%):

Heat Number c Si Mn P s Ni Cr N Mo Ti Material Standard

N241129Q03 00160 | o900 | 4,0900 | 00242 | 00070 | 10,4700 | 16,2400 | 00710 | 22700 | NA ASTM A182 Fa16L
Mechanical Test

Width of Hardness Reduction | Elongation
! Heat Number Yield Rp 0.2 l Yield Rp 1.0 Tensile Strength Gage |ength of Area “9)
MPa MPa MPa mm
{N/mm2) Ks| (NFmm2) ksl (N'mm2) ksl » %

N241129Q03 221,0000 | 32,0450 NA NA 510,0000 | 73,9500 N/A 79.0000HRB 57,0000 48,0000
Mechanical Test Continuation

Heat Number : _— Eddy Current Flaring / Flattening & Bend & Reverse= Intergranular

mpact Te!
20C) Test Flange Test Reverse Bend Test Corrosion Test per ASTM
b Flattening Test A262-F

NZ£1122Q03 176,0000 NVA NA NIA NA NIA

Other Inspection and Test
Weld Decay Test Visual & Dimensional Material Identification Ra Max Value {ID/OD)
(ASTM A249/A249M-S7) Test Test pm
N/A PASS PASS 0.52/NIA

Statement of Compliance{CoC)

We cerdify that this infarmation is a true repcesentabion of the dala that has been fumished Dy our rw material, This cerfificate s made by SAP systern
and is valid wilh electronic stamp,

All praducts have beat treatment process except some specified products per customer crder, the temperature 1s 1040~ 1080°C, and quick coofing,

All valves pass the leskage test at least C,.6MPa before delivery,

Tension tast specmens: ful section tensle test specimens shall be used for less than or equal 10 2,0 products, and lengtudinal strp test epacimens shall
be used for other sizes,

Examined according to quallly system BS EN [SO Q001:2015 by BSI. Certification number: FM 85841,

The malerials Jsted herein have been lested for radioastivity and the tests confirm that the values are within the limils of the backaround radiation,

We promise all mets| protucts comely with the RoHS and REACH Regulations, King Lal's Suppliers will provide RoHS and REACH aeclaration of
conformity whan it is necessary,

China Jiangsu provirce sanitation and safe product, approval number 0088, Jiargsu provinca(2012)

KINGLAI fitlings and tubings are in compliance with PED and relative stangards,

We certify that the chemical analys:s andior physice| tests are correct as contalnad in the records of the company and are a true copy of the data that has
been fumished by cur raw matedal suppliers,

IS0 /3| PED G,  ® o Xak Zm
by /S oenaey T 152732138-2024 \_ ™ ) ouuiiny Director: Xisoba Thu
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AN[ RACCORDS, ROBINETTERIE ,, B:0478004822
BH" VISSERIE INOXYDABLE B st atl ;g s
NoX ¥y Site internet : www.bene-inox.com

1S0 9001 : 2015 n° FRO41667-1
11 Chemin de 1a Pierre Blanche

69800 SAINT PRIEST - MI PLAINE

SAS au capital de 240 000€

Certificat de conformite
A la réeglementation relative aux matériaux des

matériels et équipements au contact des denrées
alimentaires (Reglement CE n°1935/2004)

Nous certifions par la présente que les joints en EPDM noir faits a partir des références
matiéres suivantes :

Références matieres EPDM : 334137 / 13172

Utilisés pour les raccords, vannes et accessoires SMS / DIN / Clamp / Macon et étant destinés a
entrer en contact avec des denrées alimentaires

Sont en conformité avec :
- Les réglements européens 1935/2004/CE du 27/10/2004 et 2023/2006 du 22/12/2006

- L'arreté francais du 5 Aout 2020 relatif aux matériaux et objets en caoutchouc destinés a
étre mis en contact avec des denrées alimentaires

Les recommandations et la liste positive de la FDA 21 CFR 1772600
- USP classe VIl selon USP30-NF25
Analyses de migration globale (selon UE 10/2011)

Simulant A (éthanol 10%) — voir simulants C et / ou D1

Simulant B (acide acétique 3%) — migration inférieure a la limite — conforme
Simulant C (éthanol 20%) — migration inférieure a la limite — conforme
Simulant D1 (éthanol 50%) — migration inférieure a la limite — conforme
Simulant D2 (éthanol 95%) — migration SUPERIEURE a la limite

Simulant D2 (Isooctane) — migration SUPERIEURE a la limite

L’'EPDM n’est pas adapté pour des contacts avec des corps gras et des denrées a caractére
lipophile contenant des matiéres grasses libres en surface (graisse, huile beurre de cacao...).
Et sous réserve de compatibilité chimique avec le produit en contact.

Ne contiennent pas de substances ROHS ou de SVHC selon REACH, ni de phtalate, de
bisphénol A. ou d’ADI

Ce certificat est basé sur les fiches et déclarations fournisseurs, ainsi que sur des tests de

migration
Date : 31/07/2024 Y. JUHENS :
Responsable Qualité
BENE INOX
sas Ay capilel de 240 000 Eurds
11, chemin de la Pigere Bignehe
82800 St Prie: ﬁl&-a.-‘l’e -
T804 mm@fﬁgﬂwﬁw
Siren 571 310 Biz-0n0i2
SIRET : 311 810 287 00012 RCS LYON TVA : FR24311810287 NAF 4674A DoCAN3p o
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5101114937/900008

LY :ocex NanoPure K crour

Kinglai Hyglenic Materials Co.,Ltd

MATERIAL CERTIFICATE EN 10204.3.1

Messer: BENE INOX
Load No. 5101114937
Customer Order No. S$-185227AUA21/110
Customer Part No. 661211-38
KL Part No. A1206000GG0000384W
Part Description. 1SO2037 WLD 90 S.ELL /O PL 38X1.25 316L
Quantity. 1,000.000 PC
Job No. 10529550
Lot No. 0002099592 Date of Certificate. 2022.10.31
Raw Material Heat Analyze and Specification (weight%).
Heat Number c | si Mn P S Ni Cr N Mo Ti Material Standard

A2103753 0380 | o180 | 05500 | 1.2700 | 90230 | 0.0010 | 10.1000 | 18.89000 | 0.0200 | 25400 NiA EN10217-7 1.4404

Mechanical Test
Heat Number Yild Rp02 | Yield Rp10 | Tensile Strength | Ga"ge".’;n‘;h B E!ormtron
- TFa Ksi WFa Ksi TFa KSi o % %
(N/mm2) (Nimm?2) (Nmm2)

A2103753 0380 | 323.0000 | 46.8350 | 333.0000 | 482850 | 623.0000 | 90.3350 | NA | 71.3300HRB NIA 59.2500

Mechanical Test Continuation
Heat Numbar Eddy Current Flaring | Flattening & | Bend & Reverse- Intergranular
lmpae:l’est Test Flange Test Reverse Bend Test Corrosion Test per ASTM
ik Flattening Test A262E

A2103752 0380 NA PASS PASS PASS PASS PASS

Other Inspection and Test
Weld Decay Test Visual & Dimensional Material Identification | Ra Max Value {ID/OD)
(ASTM A249/A243M-S7) Test Test . pm
PASS PASS PASS 0.42/0.52

Statement of Compliance(CoC)

We certify that this information is 3 true representation of the data that has been fumished by our raw matenal. This certificate is made by SAP system
and is valid with electronic stamp.

All products have heat treatment process except some specified products per customer order, the temperature is 1040~1100 T, and quick cooling.

All vaives pass the leakage test at least 0.6MPa before delivery.

Tension test specmens: full section tensile test specimens shall be used for less than or equal to 1.5 products. and longitudinal strip test specimens shall
be used for other sizes.

Examined according to quality system BS EN 150 8001:2015 by BSI. Certification number: FM 85641.

The materials listed herein have teen tested for radioactivity and the tests confirm that the values are within the limits of the background radiation.

We promise all metal products comply with the RoHS and REACH Regulations, King Lai's Suppliers will provide RoHS and REACH declaration of
conformity when it is necessary.

China Jiangsu province sanitation and safe product, approval number:0098, Jiangsu province{2012)

KINGLAI fittings and tubings are in comphance with PED and relative standards.

CEREEN

ATDN A
ISO /o\ PED ' @ (ome)
bt 0 g /B, 2014800 FYY vs 231382024 N VT

-y
(anre
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[ son L Py
COMPANY WITH o .
MANAGEMENT SYSTEM |01t hobmeen 20ge (00 -t Ilta.!.ﬁ 10X @
CERTIFIED BY DNV GL ol + 3063729901
=50 9001 = Faz 39 0572 T 430
=150 14061 = [euatts
= 150 35004 = www amvesln
TEST CERTIFICATE ACCORDING TOEN 10204£2005: 3.1 N°0000654542
BNAHMEPRUOFZEUGNIS - CERTIFICAT D'ESSAIS - CERTIFICAT!
Lw:gmxfna"ylasermldedmbesﬂ.aserm mrdwdﬁbessaﬂeslurgm:&mkmanlawﬂubudchuakgngmhmmlm
Customer: VOSS EDELSTAHLHANDEL GmbH & CO
|BestelenCioncCivate POSTFACH 1260 21625 NEUWULMSTORF (D)
Customor Order N 1/’21570’8 zno&morz MA's Iits Inox N*: 0411097337 - G000T0 # 0421106418 - 000010
o WerAsN N réformnce ArterswConfunma ordine
Spoclk'm EN 10217.7: 2014 YC1 //EN 10357: 2014 Tolerances: EN 10357 TAB.2 SERIES 0
umm. mark: an o Q‘Dr aliorzaichen Marqus du faby : Marking: According to EN 10357
Irem DIMENSIONS PIECES N| METERS m) GRADE STANDARD CODE EXECUTION
Pos. Abmessunges Stlchzehl Modr i o 9
~° 2 Db ion) ProcesPurs | MétreaMert Pusc grazio E s
70 38.00 X 1.20 X 6000 61 366.00 376.000 |re.2s6L X2 CriiMo 17-12-2 W2b
1.4404
Z3ICND 173202
UNS 521603
Chemical analysis acc.zo: ASTM A240/ EN 10088-2/EN 10028-7 Last Edition . 2naly so/Chimig chimica
| Steel making process :E/AOD siderrrod o wiubarazions scciels
Irem Manufacturer HEATN® %C | %Si| %S %P | %Mn| %Cr | %Ni | %Mo| %Ti | %Co | %Cu| %N
e ¥ SchmulseCoulbdColate
O3 P 1459055 0.015| 0.350( 0.0010| 0.029 | 1.030| 16.660 | 10.060 | 2.040 0.180 | 0.310( 0.043
Mechanical test acc. to tab.: 6-7 EN 10217-7 M he Prifung g h
l{'sr.n HEAT f’ H%%'QG RT SPE%%‘B SIZE YISH..BSTRBIGW STENSIL%" ELONGAT. HARDNESS
* Coluta Onotogations s mm»-n Py oot I PR sty (oS W Ay v Ourerza
o mm® 0.2% Nmm*® 1% Limite & rofturs AS% HB
Nmm?
REQUIREMENT AntorderungerExigences/Raquisiti >=190 >=225 490 - 630 >=400
70 459055 01| L 125X1.20 405 451 632 5038
Test Results e P s Sule prove
| |Heet treaement. = menico
Tecnological ol seane [ wuusas | EN SO 8492 OK [ wauuss
Residus Corroaion Tesl acclp | sesses susus s residons realdsl comomtd
|insurgrancier Comoslon Test soc.to: ENISO 385124 . OK x oo o
Non Destructive Teat acc, 10 BN iSO 10083 2T 1M, OX mon renzrodo
Luck YestMydrostetic fea! fo. ON 150 19083-4: OX o o Smeves
(Uncovrect Material Tast: 100% (O, P Prove
Visus! end gevging comtrol: LO. wnd. vinaw o Jorrols vikhvo
Notes:
Vormatoriairauhelkt max. 0,8 my. Schweitnahtraubolt max. 1,6 my - Matorial entspricht Werkstoft: 1.4401/216. - - - Uberinstimmungserkiirung gomat
Pruck, 2014 EU (PED) Anhang I, Absatx 4.3 - Erk g Nr. 1 JC - B thEG.Nr 0035. Die vorg el Sp dur gomdis
Richtinio EN 1855614~ 1/EN 1“‘1&’1 und die SchweiSorqualizierung mch EN ISO 14732:2012 sind durch Lioyd'sRogister EMEA zugelesson. Das flr die zerstérungfrolo
Prifung NOT P deon Vor dor EN 10217-7.-

Wo certtfy that the deliversd products comply with the specification of the order/ Wir igon, dass die g Ware don Bestolivorschriften entspricht / Nous
attostons gue les produits ihvros sont auxr de o / Nol cho li spedito ¢ al reg ded'ordine
Ing. Alessandro Canevar
Robecoco d'Oglic, 01082020 MiY's inspoctor/ Dor Worksechverstindige h
o de I'usine / Firma Ispettore

Arvedi
IR
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5101178877/000010
LY siccen 1 3% SR B
KINGLAI GROUP
Kinglai Hygienic Materials Co.,Ltd
MATERIAL CERTIFICATE EN 10204 3.1

Messer: BENE INOX
Load No. 5101178877
Customer Order No. S-190948AUA21/180
Customer Part No. 680041-200
KL Part No. A5514003HG0002004F
Dt Code, DTwd, 14«1
Part Description, ASME BPE FERRULE L=28,58 SF1 2" 316L
Quantity, 150,000 PC
Job No, 10529198
Lot No. 0002093682 Date of Certificate. 2023.03.13
Raw Material Heat Analyze and Specification (weight%).

Heat Number c si | Mn | P | s N | er N | Mo | Ti Material Standard

E211077R3F7 | 0.0220 | 03400 [ 16700 | 0.0350 | ooces [ 10500 | 167300 | 0770 | 20400 | wa ASTM A182/A182Me2019 3161 BPE
Mechanical Test

Heat Number Yield Rp 0.2 Yield Rp10 | Tensile Strength le;led?.‘n‘;( : Hardness R:«f!:c'::n Elor;gla)tlon

MPa MPa | MPa ™m
pwmz) | %S | nimmz) | " immay | %S * -

E211077R3FT | 269,0000 | 39,0050 NIA NiA 573.0000 | 83,0850 NiA 145,0000HB | 80,0000 62,0000
Mechanical Test Continuation

Heat Numbeor | | Eddy Current Flaring 7/ Flattening & | Bend & Reverse= |ntergranular

|mpact Test
o) Tost Flange Test Reverse Flattening Bend Test Corrosion Test (ASTM
20
¢ Test A270/A2TOM-S1)

E211077RIFT | NIA NIA NiA NIA NIA NiA

Other [nspection and Test
Weld Decay Test I Visual & Dimansional Matarial Identification Ra Max Value (IYOD)
(ASTM A249/A249M-ST) Test Test pm
NiA PASS PASS 0.45/0.62

Statement of Compliance{CoC) :

All ASME BPE products comply with ASME BPE 2013 standard, lubing material comply with ASTM A270-82,

KINGLAI is qualfied mamnufacturer of ASME BPE fitlings and tubing, the cadificate no, is BPE-104,Expinng date: Aug, 18, 2027,

We confirm  that: SF1 products meel or exceed int, Ra 0,51 um and ext, Ra 0,84m requirements, SF4 products meet or excead int, Ra 0,375um and ext,
Ra 0.8pm requirements, Electropalishing is performed according to King Lal standard working instruction "BPE Tubing and Fitting Electropolishing
Standard Working |nstruction” (KSKL-1-302)

Ferrite content lovel s 0—3%.

Al praducts have heat treatment process except some specified products per customer order, the tempearature & 1040~1100°C, and quics ceofing,
Tension test specimens: fll section tansile test specimens shall be usod for less than or equal to 1,5” products, and longitudinal strip test specimens shall
be used for other sizes

Examined according to quality systermn BS EN |SC 9001:2015 by BSI, Certfication nurmber: FM 85841,

The materials listed hersin have been tested for radioactivity and the tests confirm that the values are within the |imita of the background radiation,

Wae conform al metal products comply with the RoHS and REACH Regulations, King Lai's Suppliers will provide RoHS and REACH declaration of
conformity when £ is necessary,

China Jiangsu province sanitation and safe product, approval number 0098, Jiangsu province({2012)

KINGLAI ﬁ-'.tmgs and tubings are in compliance with PED and relative standards,

Certified Individual

1 Quaiiny Dage
Approved

b§®ﬂ / T -."".. [ A
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5101485398/000010
LY oo NanoPure KLGROUP
Kinglai Hygienic Materials Co.,Ltd
MATERIAL CERTIFICATE EN 1020431
Messer: BENE INOX
Load No. 5101485398
Customer Order No. S=207575PHR31/610
Custormner Part No, 661224-5138
KL Part No, A1205003GG0510384W
Part Description, 1502037 WLD CON RED [/O/PL 51*38 316L
Quantity, 250,000 PC
Job No, 10629530
Lot No, 0002658075 Date of Certificate,  2024,08,27
Manufacturing Location: China CN No,: 730723
Raw Matarial Original: China
Raw Material Heat Analyze and Specification (weight%).
| MeatNumber | C | S | Ma | P | 8 | N | o N | oMo | T Material Standard
I A2302828 0510 | 00182 | s.4200 I 14100 | o050 ] 2.0012 I 10,1000 | 167200 | 04300 | 20000 I NiA I EN10217-7 1,4404
Mechanical Test
Width of | Haro Roducti Elongati
| Hoat Numbes Yield Rpo.2 Yiekt Rp 1.0 Tensile  Strength Gage length ot Ame 1)
| | MPa Ks| I MPas Ksl MPa ksl mm | % "
| |_(N/mm2) | (Nimm2) | (Nimm2) | :
AZ302828 0510 | 283.0000 | 41,0350 |zes.ooool 41,3250 | 5650000 | 81.9250 NiA 54 4S00HRB NIA £8,0000
Mechanical Test Continuation
Hoat Number | ' Eddy Current Flaring f Flattening & Bond & Roverso= Intergranular
Impact Test
Gicay Test Flange Test Reverss Bend Test Corrosion Test per ASTM
g | | Flattening Test | AZG2-E
A2302828 0510 NiA PASS PASS PASS PASS PASS
Other Inspection and Test
i Weld Decay Test Visua| & Dimensional Material ldentification Ra Max Vajus (|DICD)
| (ASTM A242AZ4IMSST} Test Test §m
| PASS PASS PASS 0,4410,53

Statement of Compliance{CoC)

We cartify that this mformation s a true reprasantation of the data thal has been fumished by our raw matenal. This certificats s made by SAP system
and is valid with electronic stamp,

Al products have heal lreaiment process axcepl some epecilied preducts pes customer order, the lamperalure i 1040~1100°T, and quick cocling,

Al valves pass the leakage test at least 0,6MPa befors dalivery,

Tansion test spacimens: [ull secton tensile test specimens shall be usad for less than or equal 1o 2,0° products, and kngiludnal strp test specimens shall
be used for olher sizes,

Examned according 1o quality system 85 EN IS0 90071:2015 by BSL Cartfication number: FM 85641,

The materials listad herein have been tesled for radioactivity and the lests confirm that the values are within the limits of the background radiation,

We promse all metal products comply with the RoHS and REACH Regulations, King Lais Supoliers wil previde RoHS and REACH declarstion of
conformiy when It s nacassary,

Chna Jiangsu province sanfation and safe praduct, approval number0098, Jangsu province{20%2)

KINGLAI Nttings and tubings are in compliance with PED and refalive slandards,

We cartify that tha chamical anslysis and/or physical tasts are corredt as contained in the records of the company and are a true copy of the data thet has
baen furnished by ow raw material suppliers,

AT e Cg.;.'v‘:; 5
mo [ 2\ PED chene @ @ Aacho /}f”
sk S gy 3 \, 2014maEy | TS 273138-2024

Quality Director: Xiaobo I

—
PR

Kunshan Kinglas Mygmnsc Materinbs Co.Ltd
P AcSreas - Kunstan EConome & Tedhaicsl Development Zone Eastern industral Zone. 216331 JungSu Province, ¥ 2 (hns
P TEL ! «84-512-5747 10 P FALT B 5125707-WT2
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C
% \_) h’
technologie

ACSITEC
Rue des Vernottes

Z| Les Giramaux
70100 ARC LES GRAY

CERTIFICAT(S)

V/Cde 26357

P.l. Bretagne Sud — C.P. 29 - 56038 VANNES Cedex — France

& +33 (0)2 97 68 14 07 - Fax +33 (0)2 97 68 14 08
e-mail : contact@apsis fr - web : www.apsis.fr

APSIS TECHNOLOGIES — S A S. au capital de 200 000 € - RCS - Vannes 509 915 120
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NEUMO Ehrenberg Group

Armoturenwerk Hotensleben GmbH « Schulstr, 5-6 + D-39393 Hotensleben

Stamping - Certificate

No. 668928-20331097_01

Customer APSIS Technologies

Our sales order no. 20331097 of 13/06/2025
Your reference H2506206

We hereby confirmed that the delivered

Product 6650376001331

TANKO-S30 360°

BSP thread 3/8"
material: 1.4435/316L
ball bearing: 1.4401/316

Delivered quantity 30 piece
Material see attachment
Heat-No. see attachment
Job No. 10187900
documented by see attachment
of the company see attachment

have been manufactured and the marking has been transmitted before cutting of starting material.

The goads became to the sign of the proper stamp transfer in addition

AWH
TANKO S30
360°/1.4435
BSP 3/8"
10187900

Responsible for marking: Axel Schmidt

The Stamp transfer is carried out with the consent of the TUV Nord Systems GmbH & Co.KG,
branch office Magdeburg, of November 2022,

Pagel/3
Hausanseohrit Tel.: +40 30405 92-0 G flhros Ko -Ni 548 303 /09 BLZ 200 300 00
Schuistr. 5-€ Fax:+49 36405 92-111  Hamy Ehrenberg lBAN DE37 2003 0000 0648 3037 00 SWIFT/BIC HYVEDEMIA300
39293 Hat lebe Wolf Ehrenb
e E.Mei:inb@awheu Tromas Ehor Sparkasse Plorzheim Calvi Kl -Nr. 878 162 BLZ 666 500 85

- o 5 ® BHE5 - t B731 62 SWIF T/RIC PZHSDE!
Lieforanechrift hitpiifwaw.awh eu 1BAN DEZ6 8665 D085 000 1 WIFT/RIC PZH B
Auf dem Rathwege  Amtsgoricht Commerzbank AG Kio-Nr. 403 624 000 BLZ 66€ 400 35
36303 Hatensleban Siendal HRE 100417 USLieNe DE 130376885 IBAN DE36 6664 0035 0403 5240 00 SWiFT COBADEFFG66
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NEUMO Ehrenberg Group
Armmaturenwerk Hotensleben GmbH « Schulstr. 5-5 « D-39393 Hotensleben
Attachment
No. 668928-20331097 01
Qur sales order no. 20331097 of 13/06/2025
delivered Product 6650376001331
ltem | Level |Product Material [ 1w document Lot certificate
Description o | Lot internal
11 2 6650300100031 1.4435 | 10175081
Drive for TANKO-530 80342818
111 (2 6650300130031 1.4435 | 10124282
Axis 530-S | 80297299
111 (3 060213 ; 43 APZ 3.1 DINEN
1.4435 9265433 538165 10204 AD
bar steel 20mm 4435 ASME 2000/W2/W10
30525 |2 6650300121030 1.4435 10126198
Case for TANKO-S30 80298504
112 |3 |o60214 4 APZ 3.1 DIN EN
1.4435 9271202 405683 10204 AD
bar steel 25mm 4435 ASME 2000/W2/W10
113 |2 6650300140030 1.4435 10114980
Intermediate ring 530 80287598
113 |3 060214 1.4435 9271202 405683 APZ 3.1 DIN EN
10204 AD
bar steel 25mm 4435 ASME 2000/W2/W10 ‘
114 |2 1059 1.4401 9301734  |549834 ?8%03;1 DINEN |
Stainless steel ball d 3,175mm ‘
1.2 2 6650300901031 1.4435 10105566
Spray head 530 360° 80280885
121 |2 6650300800031 1.4435 1009664 1 ‘ ‘
Wg spray head 530-S 80272858
12511 |3 6650300810031 1.4435 10094608
Spray head, bottom 530 80270967 |
1.2.11(4 060215 1.4435 19235452 | 402982 APZ 3.1 DIN EN
e 10204 AD
bar steel 30mm 4435 ASME 2000/W2/W10
1.2.12(3 6650300920031 1.4435 10094609 '
Spray head upper part S30 80270968
Page 2/3
Hausanschriff Tel.. =49 35405 92-0 Geschalisiulhes HyooVeransbank Kto-Ni. 648 303 709 BLZ 200 300 00
Sohulstr. 5- 6 Fax +49 2940502111  Harry Ehrenberg IBAN DE37 2002 0000 0648 3037 09 SWIFT/BIC HYVEDEMM30D
HOSHRoES. o O o Soarkasse PloiZiein Colw Klo -Ni. 678 162 BLZ 566 500 85
Ueferanschiif DD Avvew awh & IBAN DE26 6665 0085 0000 8751 62 SWIFT/BIC PZHSDESS
Aufdem Rathvege  Amisgadichit Commerzaank AG Kio -Nr 403 524 000 BLZ 666 400 35

30393 Hétensleben

Stendal HRB 100417

USt ldNr. DE 130375865

IBAN DE36 6664 DD356 0403 5240 00 SWIFT COBADEFFE66

SARL Acsitec Z.1. les Giranaux 70100 ARC LES GRAY - @ 0384 6530 75 - 2= 03 84 65 31 14 -
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e’ AWH

NEUMO Ehrenberg Group
Armaturenwerk Hatensleben GmbH + Schulstr. §-6 « D-39393 Hétensieben
Attachment
No. 668928-20331097 01
Our sales order no. 20331097 of 13/06/2025
delivered Product 6650376001331
ltem | Level ~Product Material w document | Lot certificate
Description Lot internal o
1 ‘ APZ 3.1 DIN EN
[1212{4  |0s0215 1.4435 lo23sas2 | 402982 LD
bar steel 30mm 4435 ASME | 2000/ W/2/W10
2 |1 6650376110330 1.4435 10174605
Anschl S30 BSP 3/8" 80342407
i Vovaiaei lazann = APZ 3.1 DIN EN
2 2 060214 1.4435 9297951 330009 \osoiin
bar steel 25mm 4435 ASME ’ 2000/W2/W10
Page3/3
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9265433
ACEROS INOXIDABLES OLARRA S.A. (™ yaamagement Systame ) o+ <:_:> ACEROS INOXIDABLES
Crn. Larrabarti, Elotxelerri, 1 Certified by c E

0769

48180 Loiu. Bizkaia LRQA
Espana IS0 9001 / SGI 6000360
e sl 1S0 14001 / SCI 1670678

STAPPERT DEUTSCHLAND GMBH.
WILLSTAETTERSTRASSE 13 Trade Mark - Zeichen des Lieferwerkes {}

Anagruma del suministrador
40543 DUESSELDORF- ALEMANIA Works Tnspectar Stamp - WPTkSSRChVENf}lMIg{’F@
Selto del Inspector

Certlificale lype - APZ Nach Certificate n® - Prof-Nr Date-Datum-Fecha
Cem!ﬁcadotipo EN 10204/’3.1 Cerificado n® 50671 5 ’ 27 10 2022
Our order N* Heat Your order N¥
Werks - Nr 784302 Schmelze 538165 Bestell - Nr 80333
N’de Referencia Colada ! Padido N?
Steel Grade Accorging fo
Werkstoff  X-2-CRNIMO-18-14-3 / 1.4435 Entsprechend  EN 10088-3 2014.
Calidad Corresponde
Shape and Size - Gagenstad [ Tolerance - Toleranz [ Bundles Bars Woeight
Perfil y dimension Tolerancia |Bunde 2 | Stabe Gewicht 1090 Kg
RUND 20 mm h 9 /DIN 671 /EN 10278 Eultos | Baras Peso
Requirements - Anforderungen - Exigencias
EN 10272-2016. ' TL 078/NBRC 1.4435 Rev.0-19.(Amended)

NACE MR-0175/ISO 15156-3 2015. HARDNESS<22 HRC | BASLER NORM 2.
NACE MR-0103/ISO 17945-2015. HARDNESS<22 HRC EN 10088-5 2009.

AD-2000-W2 2022/W10 2020, Type 316L UNS 31603.

ASTM A 479/ A 479M-21. PED 2014/68/EU, Annex |, Parag.4.3/DGR 2014/68/EU
ASME SA 479 / SA 479M Section 1l Part A 2021. Anhang | Absatz 4.3 Certificate/Zertifikat Nr. 348/2008/MUC
ASTM A 276/A 276M-17. |PER 2016/1105, Schedule 2, Part 4, Para. 31 (8) Certificate
ASME SA 276 Section Il Part A 2021. Nr. PER-0168-Q5-M 3219515/2022/MUC-01 TUV SUDBABT
ASTM A 182/A 182M-22. EN10088-5.0769-CPR-VAS-00472-2. Corrosion resistantstee!
ASME SA 182 / SA 182M Section Il Part A 2021, bars for building construction or civil engineering.

Melling process / Erschmelzungsart / Proceso de Fusion Heat treatment / Warmebehandlung / Tratamiento térmico

1 /
E.AF./ A.O.D. 060C 4H/Std WATER/WASSER/AGUA

Solution annealed/Abgeschreckt/Hipertemple-Centerless gro;nleeschliﬂenfRactmcado-

Tes! results - Ergebnis der Priiffungen - Resultades de los ensayos
T

Reference standard RAp02% | Rpi% Am A | A b4 Hardness ’ Impact test / Kerbschlagzaehigkeit / Resiliencia
Bezugsnorm N/mm2 | N/mm2 | N'/mm2 %LSD %L4D % Harte ISO V Jules
Norma de referencia MPA MPA MPA | HBw
ISO6802 ASTMAS70 |Min. | 200 | 235 | 500 40 ‘ ’ | 100
‘Max. [ ‘ . 700 215
TemporaluesC Spec. N®. 1 | 447 453 | 585 44 | 47 74 | 163 r 233/229/232
20 H’Ot\e Nr |
~ ProNe | [ | 1 | ]
\ [
C J Si Mn P S Cr | Mo | Ni N Co Ti
] . | ! | | ! I L 1|
17,00 | 250 | 1250 ‘
M| 0030 | 100 | 200 | 0045 | 0015 | 1900 | 300 | 1500 0,100 '
0016 | 0,34 | 140 | 0032 | 0014 | 17,00 | 251 | 1251 00175 | 044 | 0,005
Visual and dimensional inspection Raclioactivit Antimixing test Crain Size
Besichtingung und Ausmessung (). K. ‘ Radtoaktnvrra.skomrolle 0.K. | SpeitroskVerwechslungsor (), K., | Korngrosse 5-6 ASTM E-112-13
Control visual y dimensional rol do Racioactividad Antimezcla Tamanio de grano
Remarks - Bemerkungen - Observaciones
IC test ace./IK prifung nach EN SO 3651-2/98 Mct.A. OK EDV/EDP
IC test acc./IK prafung nach ASTM A 262 E.15. OK Acc. EN 10204
Crack control/Rissgepruft acc. EN 10277 class 3. OK Marian Tejedo
Free from mercury and radio-activity contamination. Quality Mng.
Ferrite % = 0,12
Waorks Inspeetor
Der Werkssachverstindige
Inspector de tabrica
We hereby cerlify that material described herein complies with the recuirements agreed on the order. Firmado digilalmente por ( en d by
ACEROS INOXIDAB ES IF A48663546

Fechz / Date:27-10-2022 13: 15
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9265433

@ RESTAMPING CERTIFICATE
acc. to EN 764-5

STAPPERT

29/11/2022

STAPPERT Deutschland GmbH
Hugo-Aurig-Strale 7d
D-0431% Leipzig-Engelsdorf
DEUTSCHLAND

Armaturenwerk Hotensleben GmbH
Schulstr. 5 6
D-39393 Hotensleben
DEUTSCHLAND
Product Info
Round
1.4435 Round cold finished 20/C
Customer PO ref

Customer N° 22289

Document BTY/5448-1-1 Heat BCS kg Length
538165 60 473 3136 mm

Cust. Ref. 60035805

Customer material number Country of origin : ESPANA

Order N° 975448 Producer : ACEROS INOXIDABLES OLARRA S.A.

Restamped from: SKO

We confirm that the original marking of the supplied parts was transferred.
The parts have been correctly restamped with the STAPPERT Brand logo, personal
stamp, heat-no and grade.

Restamping is approved by TUV NOURD Systems GmbH & Co.KG pursuant to its
permission of 24/01/20, with certificate # 07/701/1409/UH/3758/20.

This restamping certificate was generated automatically and is wvalid without
signature,

STAPPERT Deutschland GmbH
Edlsonstrale 12
59199 - Bdnen

Oleg Schulz - SKO
Restamping operator

Managemant: Jens Minchow, Perer Kolz, Alexandre lagovella, Sarzh Vaison de Fontaube

w

Head office: Diisseldor:, Handelsregister Diisseldorf, HR3 20, Rechtsform Gmbi

yiseeldarf HRB 20 VAT W® : DE1192638333, 103/5760/0080

.SARL Acsitec Z.1. les Giranaux 70100 ARC LES GRAY - @ 0384 6530 75 - = 03 84 65 31 14 - & 06 87 22 09 70 - & frevillon@acsitec.com
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9265433

e UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
S nach EN 764-5

STAPPERT

28/11/2022

STAPPERT Deutschland GmbH
Hugo-Aurig-Stralle 7d
D-04319 lLeipzig-Engelsdorf

DEUTSCHLAND
Armaturenwerk Hoétensleben GmbH
Schulstr. 5 - 6
D-39393 Hotensleben
DEUTSCHLAND
Produktinfo
Rundstahl
1.4435 Rundstahl kaltgewalzt 20/C
Bst.-Nr,
Kunde 22289
Dokument BT975448-1-1 Charge Stk KGS Liange
538165 6C 473 3136 mm
Ref. Kunde 60035805
KundenartikelNr, Herkunftsland : ESPANA
Best.Nr. 975448 Hersteller : ACEROS INOXIDABLES OLARRA S.A.
Umgestempell durch: SKO

Wir besldtigen, dass die Originalkennzeichnung des/der gelieferten Teils/e
ubertragen wurde.

Zum Zelichen der erfolgten Prifung und ordnungsgemiBen Umstempelung wurde/n
das/die Teil/e mit dem STAPPERT Brand Logo, Umstempelzeichen, Charge und
Werkstoff gekennzeichnet.

Die Umstempelunqg erfolgt mit Zustimmung des TUV NORD Systems GmbH & Co.KG geman
Genehmigung vom 24/01/20 mit Zertifikat / 07/701/1409/UH/3758/20.

Die Umstempelbescheinigung wurde maschinell erstellt und ist ohne Unterschrift
giiltig.

STAPPERT Deutschland GmbH
Edisonstrafle 19
59193 - Bénen

Oleg Schulz -~ SKO
bcr Umstempelungsberechtigte

Ceschdftesfiihrung: Jens Munchow, Peter Kolz, Alexandre Tacovella, Sarah Vaison de Fontaube

Sitz der Gesellschaft: Disseldorf, Handelsregister Diusseldors, HRB 20, Rechtsform GmbH
Dusseldorf HRB 20 UID-Nv.: DR11426833%, 102/5760/0080

SARL Acsitec Z.1. les Giranaux 70100 ARC LES GRAY - @ 0384 6530 75 - = 03 84 6531 14 - & 06 87 22 09 70 - & frevillon@acsitec.com
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9265432

RESTAMPING CERTIFICATE
acc. to EN 764-5

26/11/2022

STAPPERT Deutschland GmbH
Hugo-Aurig-Strafle 7d
D-04319 Teipzig-Engelsdort
DEUTSCHLAND

Armaturenwerk Hétensleben GmbH
Schulstr. 5 - 6
D-39393 Hotensleben
DEUTSCHLAND
Product Info
Round
1.4435 rRound cold [inished 20/C
Customer PO ref

Customer N° 22289

Document BT975448-1-1 Heat PCS kg Length
538165 57 457 3190 mm

Cust. Ref. 60035805

Customer material number Country of crigin : ESPANA

Order N° 975448 Producer : ACEROS INOXIDABLES OLARRA S.A,

Resiamped froms: SKO

We confirm that the original marking of the supplied parts was transferred.
The parts have been correctly restamped with the STARPPERT Brand logo, personal
starp, heat-no and grade-

Restamping is approved by TUV NORD Syslems Gmbll & Co.KG pursuant to its
permission of 24/01/20, with certificate # 07/701/1409/UH/3758/20.

This restamping certificate was generated automatically and is valid withoul
signature.

STAPPERT Deutschland GmbH
Edisonstrabe 18
58199 — Bdnen

Oleg Schulz - SKO
Restamping operator

Management: Jens Minchow, Peter Kolz, Alexandrs laccvella, Sarah Vaison de Fontaube

Head cffice: DiisseldoxrZ, Handelsregister pisseldors, HRB 20, Rechtsform GmbH
Disealdorf HRB 20 VAT N° : DE119268333, 103/5760/0080

SARL Acsitec Z.1. les Giranaux 70100 ARC LES GRAY - @ 0384653075 - = 0384653114- 2068 i i
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9265422

(f UMSTEMPELBESCHEINIGUNG
nach EN 764-5

STAPPERT

28/11/2022

STAPPERT Deutechland CmbH
Hugo-Aurig-Strafle 7d
D-04319 Leipzig-Engelsdorf

DEUTSCHLAND
Armaturenwerk Hétensleben GmbH
Schulstr. 5 - %
D-39393 Hotensleben
DEUTSCHLAND
Produktinfo
Rundstahl
1.4435 Rundstahl kaltgewalzL 20/C
Bst.-Nr.
Kunde 22289
Dokument BT975448-1-1 Charge Stk KGS Lange
538165 57 457 319C¢ mm
Ref. Eunde 60035805
KundenartikelNr. Herkunftsland : ESPANA
Best .Nr. 975448 Hersteller : ACEROS INOXIDABLES OLARRA S.A.
Umgeslempell durch: SKO

Wir bestatigen, dass die Originalkennzeichnung des/der gelieferten Teils/e
ibertragen wurde.

Zum Zeichen der erfolgten Prliifung und ordnungsgemdBen Umstempelung wurde/n
das/die Teil/e mit dem STAPPERT Brand Logo, Umstempelzeichen, Charge und
Werkstoff gekennzeichnet.

Die Umstempelung erfolgt mit Zustimmung des TV NORD Systems GmbH & Co.KG gemdh
Genehmigung vom 24/01/20 mit Zertifikat / 07/701/1409/UH/3758/20.

Die Umstempelbescheinigung wurde maschinell erstellt und ist ohne Unterschrift
giiltig.

STAPPERT Deutschland GmbH
Edisonstrale 19
52199 - Bdnen

Oleg Schulz - SKO
Der Umstempclungsberechtigte

Geschaftsfihrung: Jens Minchow, Peter kolz, Alexandre lacovella, Sarah Vaison de Fontaube

Sitz der Gesellschaft: Disseldorf, Handelsregister Disseldorf, HRB 20, Rechtsform GmbH
Disselderf HRB 20 UID-Nr.: DE119268333, 103/5760/0080

26/11/22 - 02:29
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8271202

3¢ BGH

BCH Edclstahl Freital CmbH

BGH Edolaizh Erokal S| - A Stahbwork 1 ; 01705 Frofal Arsprechpattner Contact
Telefon Phone
BGH SL-SLahI GmbH E-Mal E-Mail
BGH SL -Stahl GmbH Datum Date 20.02.2023
Chromstrale 3
30916 Isernhagen
Germany Bescheinigung zur Materialidentitat
Certificate Of Material Identity
Beschelnigungs-Nr
centificate number

FA0300140681 00/ V0

R T : ‘ : I ST d ] peafosschoinigung |- tect oatficate no.
Bestichl-Nri 11 I n onderind L regsnummer. 1 C i purchase order o 8 (Aniage) - S (attachmenty |
BSVF16008022AKR ABO3541960 1 4 o o §15271
SR Werkstoft materal ;
I Tt g RS | Die Lieferung entsprict L“f;‘gxfgm he
X2CrNiMo18-143, UNS S31603, UNS $31603 - Type 316 L, X 2 CrNiMo 18-14-3, UNS f:’;:;;;‘;ﬂ":‘f‘m""n agreod tarms of
531603 - Type 316L, UNS S31603 -F 316L ALEai delivery.

| Erzaigpls : :
Stab rund, gewalzt, geschait Round bars, mlled, peeled
Z’Anlév$rur?eé1""’ff R A R S s ; , “requirements. il

DIN EN 10088 -3 12/14, ANSINACE MR 0175/18015156-3 2015, DIN EN 10272 10716, ASTM A 276 /A276M -17,
AD 2000 Merkblatt W 2 Januar 2020, AD 2000 Merkblatt YV 10 Januar 2020, ASTM A 479 /A479M -20,
ASTM A 182 /A 182M -21 (chemistiry only)

S SohmAama | hed Anzani [ U quantity ) Gewient ke - weight (ko) Apmessiing” = dimension
405683 0 1494 25,00 RD (5450 - 5830mm)
Wir bestatigen, dass die gelieferten Telle aus der oben We herewith confirm that the delivered paris were part of the

genannten Nummer der Priifbescheinigung entnommen wurden. | cettification stated above

san direh | DIN EN 10204-01/05 3.1 Corifiedby 7 | DIN EN 10204-01/05 3.1

T e

Barebsbesiragr [ eutherad dpesaitatie ¢

Homm e
Q18

Die Beschenigung wurde masching | erstelt und istauch chne Unterschrift guliig, The certificate was created by a data system and s valld withou! signature.

Selte / Page 111
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9271202

3% BaH

BGH Edelstahl Freital GmbH

BGH Edetstabl Frenal GmbH Am Stafilwers 101705 Fraital Zeugnis-Nr.

BGH Edelstahl Freital GmbH No. da cartificat
Handelslager E @ung ibar nach DIN EN 10204
andelyege Centficate of material 1esis according 10 DIN EN 10204 %
Certifizat das essals dos madriaux selon DIN EN 10204
Hittenstrale Die Listerung entsprchi den veis abaitan Liefeibed ingungen.
Delivery 1 accordance with the agmead weons of daivery
La |viasan corespend aux conditivns de vigson conveiues
1 Freital
01705 Freita Zaicher des L. Sengel des
Deutschland Trade mack Inspactor's samp
Sigre du fournissaur Poincon da linspactaur
Kuncon Bostoll N 56 4337 3G Auftiags N Y AGERIE
Cuztomer order no. 264 001 BEH works no 39233501/264237 | BGH }
Cde. 1o, dy dizat BEH refénece 0406/
St~
Eneugrsforn  Stab, rund, geschait

Froduct round bars,peeled
wessicn(Cuaiy 1.4435 X2CrNiMo18-14-3
Amordernaer  1.4435 X2CrNiMo18-14-3  DIN EN 10272 10/16
Requioments  1,4435 X2CrNiMo18-14-3  AD 2000 Merkblatt W 2 Januar 2020
1.4435 X 2 CrNiMo 18-14-3  AD 2000 Merkbiatt W 10 Januar 2020
1.4435 X2CrNiMo18-14-3 DIN EN 10088 -3 12/14
UNS S31803 - Type 316 L  ASTM A 276 - 17
UNS S31603 - Type 316L  ASTM A 478 /A47EM -20
UNS 831803 - F 316L.  ASTM A 182 /A 182M -21 (chemisiry only)
UNS $31803 ANSI/NACE MR 0175 /ISO15156-3 2015
1.4435 X2CrNiMo18-14-3 BN 2 Ausgabe 06/97

Baschtgung und MaBnachprifung
Inspecton and dimensional coettrol
Inspecten el conirdle de dneasion

SrscamolzungNachbenardlung
Metngprocassisecondary iefining
Mode d'¢laboraticntiaitoment ukénour

0
Idenifeation tas! (spactel-aaalys s)
examination d” identificstion(anslyss spectraie|

ohre Beanstandurg B- LF/VD ohne Beanstandung
wilkhont. objeclion | without objection
Pos. Anzahl xb.mng o Gewicht T _St’l'lﬂ-’be.
nem Quantity Dimension Wejght Heat-No.
Poste Quantité Dinwsions Paids Ha da coulée
1 4 Bd 25,00 RD 3514 kg 405683
;f"mme'tﬂ c Si Mn P S Cr Mo Ni Ti N Ferrit Basler
405683 0,015 0,49 1,82 0,026 0,0130 17,25 2,56 12,93 0,001 0,0985 5.4
Waimebehandungszusterd  |Gsungsgegliiht
Condition of heat treat solution annealed
1054°C 108s Wasser/water
Probe-Nr. |Lage |Temp. Rp0,2 Rp1,0 R 5/Aas4 |2 [Kerbschlagarbeit Prcbenform | Harte
| limpact value Shape ol 1est piece Hardness
Test No. loc. |°C N /.2 [mm? N/mm? |# % J Charpy-V “C | HRC
i | | | [ | I
022EVL +|L RT 438 479 698 40/- [74 1éo 182 175 RT <20
022EV1 L RT 435 698 -142 (72
022EV2 1 |L BT 441 464 |693 4L/~ |74 159 17¢ 161 RT

+ Erprobung nach/testing acc. to DIN EN ISO 6892-1 / DIN EN ISO 148-1
* Erprobung nach/testing acc. to ASIM/ASME A 370

Korngrofle/grain size ASTM E 112: 7.5
Deltaferrit/ferrite delta: 0%

IK-Bestindigkeit/intercrystalline corrosion DIN EN ISO 3e51-2,
ASTM A 262 Pract.E: ochne Beanstandung/without objcction
Sensibilisierungbehardlung/Sensibilisation treatment: 700°C 3Cmin Wasser/water

Brifv,/Meth. A:;

Anlagern | Freitalden Abmahmebeauftragter

Ennt Placs and date Inspactar mowsertative

Adiexs Lieu et date inspectaur e racepiion
10.06.2022

— Pfennig o
Trscatiicate was generaed by dala system and it svalc without eignaure es well
Ce certiicat aéte etabli sur sysiéme inforratigus et est vakible sans sionature aussi

Das Zeugnis wurde maschinell erstellt und ist auch chne Urterschrif galtig.
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9271202

Seita
2 2 g 5
N | :’ <:
BGH Edelstahl Freital GmbH
BGH Edalstahl Freial GmbH A Staniwedi 1 01705 Froial Zeugnis-Nr. 515271
Cortificsta na
BGH Edelstahl Freitat GmbH No. do cortiticat
Handelslager Beecha:nlgurg Cbar fung nsch DIN EN 10204
Cenificate of matertal tests accordng 1o DIN EN 10204 3 1
Gertifical des essais des metéraux selon DINEN 10204
Hiittenstralle Dies Leterung entepricht den vereinbaden Lielerbed ngungen.
Dalvary in accordance with the sgreed tanms of delwary
La lvraison correspoad aux conditons da byraison convenuas.
01705 Freital
Zeichen des Lizlewerkes  Stampel das Werkssachverstandigen
Deutschland Tiade mark Inspectors stamp
Signa du foumssaue Foincon da Hinspecsteur
Kunden Besell Nr, BCH Aufrags Nr AL
Custonar orer o, 204297001 AGHwane o 39233501/264237 (BGH |
Gom 1o du cliem BGH 18rerce \ Q408
e

US-Priifung nach/ultrasonic testing acc. to:
DIN EN 10308 03/02 Tab.l-Typla(vollst.)Tab.3-Qual.-kl.3
ohne Beanstandung/no obljection.

Fertigung nach QM-System I[SO 9001: 2015/ QM system in effect is ISO 9001: 2015
zertifiziert nach / certificated AD2000 WO.

Kontrolle auf Radiocaktivitit ohne Befund, der Messwert liegt unter der Nachweisgrenze
von 0,1 Bg/g.

Radiocactivity inspection without objection, the measured value is below the detection
limit of 0.1 Bg/g.

Ardagen Froital,don | Abnahmebesuftragier
Enel Placa and daw IFspictor reprasenialive
Annpyn Lisu et daw Impuxeu.dc récepton
|G - = Pfennig
. t 3 = This cerlifoam waw generaiad by deta syswm and it s vald vaihout signatum as wail
Das Zeugnis wurde maschinell ersteilt und ist auch ohne Unterschrift gUlig. Ot eat & et e 5y oire ‘niormatgin o 65t vatatle seals SONATID AUSS
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BGH Edoiaiahl Froitel GimbH - Am Stahivark 1- 01705 Freital

BGH SL-Stahl GmbH
BCGH SL -Stahl GmbH
Chromstrale 3
30916 Isemhagen

3¢ BGH

BGH Edelstahl Freital GmbH

Ansprechpariner Contact

Teiefon Phone
E-Mall E-Mail
Datum Date 20.02.2023

Germany Bescheinigung zur Materialidentitat
Certificate Of Material Identity
[E]ax Bescheinigungs-hr.
% cetiicats rumber
E#®  FA0300140681 00 / VO
i e G . Prifpescheinigung” -| - tos! certifoate no.
Beeniin & Ll g | etacment
BSVF16008022AKR . AB03641950 /' 1 515271
i 'Wml&oﬁ 5 2 > 3 nistérisi..

e sedapabiam ALl Die Lisferung entspricht ::x‘emiey"::glume
X2CiNiMo18-14-3, UNS $31603, UNS $31603 - Type 316 L, X 2 CrNiMo 18-14-3, UNS fan yarshbiten greed terms of
$31603 . Type 316L, UNS S31603 - F 316L enEen: | gaivery.

,_;EA(‘z‘eu‘grgig_ ; i ? t produet
Stab rund, gewalz!, geschalt Round bars, rolled, peeled
Anfordstungen: ‘ : requireins s e fa
DIN EN 10088 -3 12/14, ANSIINACE MR 01751S015156-3 2015, DIN EN 10272 10/16, ASTM A 276 JA276M -17,

AD 2000 Merkblatt W 2 Januar 2020, AD 2000 Merkblatt W 10 Januar 2020, ASTM A 479 /A479M -20,
ASTM A 182 /A 182M -21 (chemistry only)
Schyneize 1 - heat Anzahi L quanty | Gewehterg) | went (ko) ling. | ‘
405683 o 1494 25,00 RD (5450 - 5830mm)

Wir bestétigen, dass die gelieferten Teile aus der oben
genannten Nummer der Prilfbescheinigung entnommen wurden.

We herawith confirm that the delivered parts were part of the
certification stated above.

“ | DIN EN 10204-01/05 3.1

‘Ausgewesendarca | DIN EN 10204-01/05 3.1 conmaaty |
Stempelung [stamping i L Wert/valus
Betrlebsheaufiragier %5 | aithorzed reprasentative - -
BGH
Homm

Die Bescheinigung wurde masch naf arstalit und ist auch ohna Unterschrift gaitig.

Tha eartficate was craatod by a data sysiom and is valiid without signaturo,
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9271202

Saita 1 2
BGH Edelstahl Freital GmbH
DGI | Cde btah! Freital GooH Am Stehhverk 1 01705 Freital Zougnis-Nr. 515271
Hioain no
BGH Edelstahl Freital GmbH No. de cenficat
Handelslager Bascnen gung Uner Werksrotpraiung nach OiN EN 10204

Centitlcats of materiel tests according to DIN EN 10204 1
Cenficat doc ozoais dos matdriaux sokon DIN EN 10204~
Hiittenstrafle Die Liefeing sntspricht do oartan L
Delivary in aocordance wilh e agmad ams ot daivary
La Fyraisen conmspand aux sonditoes de Ivia son convenues

01705 Fre Zachen des L Sterpel o h \diger
Deutschland Teaichs mark Inspector’s lanp
Signa da fournssaur Polncon de linspecteur
rden-Ges| i SPEIENL
Cuctormer mdor v, 204237001 Bortwienn | 39233501/264237 x (BGH
Cda_no. s cllert BGH réfarance ‘0406/

Ezsugnform  Stab, rund, geschalt

Product round bars,peeled

WB"W*"QMW 1.4435 X2CrNiMo18-14-3

mmdeungon  1,4435 X2CrNiMo18-14-3  DIN EN 10272 10/16

Reqummants | 4435 X2CrNiMo18-14-3  AD 2000 Merkblatt W 2 Januar 2020
1.4435 X 2 CrNiMo 18-14-3  AD 2000 Merkblatt W 10 Januar 2020
1.4435 X2CrNiMo18-14-3  DIN EN 10088 -3 12/14
UNS S31803 - Type 316 L ASTM A 276 - 17
UNS S31603 - Type 316L  ASTM A 479 (A476M -20
UNS 531603 - F316L  ASTM A 182 /A 182M -21 (chemistry onty)
UNS $31603 ANSKNACE MR 0175 1S015156-3 2015
1.4435 X2CrNiMo18-14-3 BN 2 Ausgabe 06/97

Tesichtigung und Mafinachprifs [ Erschmakzung/Mlachbenanalun £
: g uiln;p-uc:gu’smdary xdlrgng Identification tas! ﬂ«:mamw;‘

&

Inspecton and dimensionst contro! N

Inspecten et contibiz d2 dmension ‘ Modo d dlaboration/iraitamisnt ultadeur ¢ iden P

ohre Beanstandung E- LF/VD ohne Bcan..‘t.ardung

without ohjection l withoul ckyoul.;nn

Pos. Anzahl Abmessng Gewicht Schmolz-,

nem Quainlty Dimension Welght Heat-No,

Poste Quantté | Dimensions Forks | :havdepoulée - el
1 48d | 2500RD 3514 k3 405683
mw;ﬂ c Si Mn P s Cr MO Ni Tl N Ferrit Basler
405663 0,015 0,49 1,82 0,026 ©0,0130 17,25 2,56 12,93 0,001 0,0985 5,4
Warmebehandlurguzustand lasungsgeglﬁht

Condition of hest traat solution annealed

1054°C 108s Wasser/water
Crobe-Nr. [Lage Temp.[Rp0,2 RplL, 0 R \5/A4 (2 [Kerbschlagarboit Prcboniorm Harto
9 Bk P impact value Shape of test piece Hardness

Test-No. loc. |°C Jmm?2 N /mm? N/mm? [‘& 5 P ) Chapy-V °C |HRC
022EVL (L RT 438 479 598 a0/- |74 | 166 162 175 RT <20
022V ¢ L [RT 435 ‘ 598 -ra2 |72
022EVZ L RT 444 484 683 41/~ |74 | 159 170 i6L RT |

+ Erprobung nach/tpsrlng acc. to DIN EN ISO 6892-1 / DIN EN ISO 148-1
* Erprobung nach/testling acc. to ASTM/ASME & 370

Korngrofe/grain size ASTM E 112: 7.5
Deltaferrit/ferrite delta: 0%

IK-Bestidndigkeit/intercrystalline corrosion DIN EN 150 3651-2, Priifv./Meth. A:;
ASTM A 262 Pract.E: ohne Beanstandung/without objection
Sensibilis lerungbehand]ung/SensxblllsatJ.on treatment: 700°C 30min Wasser/water

Andagen Fvu‘.ul don Annabmeneauftragrer

Enct Placa and dae Inspector reprevenialive
Annaye Lieu ot dae Inspacteur do récapton
10.06.2022 Pfenr“g
= - e i waE vl
Das Zeugnis wurde maschinell erstellt und ist auch ohne Unterschift giiltig. Thls Gerifcall s ganeratnd by Geim syedorn ard | L T
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3% BaH

BGH Edelstahl Freital GmbH

8CH Edakish! Fraital GmbH Am Stahiwerk 1 01705 Froital é:?',:.’m_ 515271
" no.
BGH Edelstahl Freital GmbH No. de corticat
Handelslager e igUIng UK neeh DIN EN 10204
Genlficaie of anarlal teets acvord g to CIN EN 10204 3 4
Centifical des esséis des matéiiaua selon DIN EN 10204
Hiittenstiraie Die Lieshsrurg enispricht den wereisbiarten Listesbaiingungen
Delvery in zccordanca with the agreed terms of delivery
La hyraison aux cond| do Ivraison
705 Freital
01705 Freita Zelohen das L Stempel des
Deutschland Trade marc Inspactors st
Signe dufoumBsseur Fo ncon da linspactaur
Kunden-Besiall Ni BGH-Autrags-Nr. VSR
Customst order ne. 264237001 BCH wurs e 39233501/264237 ( BGH |
Cda no da clant BGH référance \Q406.
et

US-Priifung nach/ultrasonic testing acc. to:

DIN EN 10308 03/C2 Tab.l-Typla(vollst.)Tab.3-Qual.—-k1.3
ohne Beanstanduag/no objection.

Fercigung nach QM-System ISO $001: 2015/ QM system in effect is IS0 9001: 2015
Zertifiziert nach / cextificated AD2000 WO.

Kontrolle auf Radioaktivit#t ohne Befund, der Messwert liegt unter der Nachweisgrenze
von (,1 Bg/g.

Radicactivity inspection without objection, the measured value Is below the deteection

limit of 0.1 Bg/g.

Anlagen | Frotelden | Aonahmebeauttager

End Piace and dawe Inepecter rapresantative

Anraxe | Liwy etdae rispectanr de sécaption
10.06.2022 Ptennig

Das Zsugnis wurde maschinoll orstellt und ist auch ohne Unlersbh:m gﬁlﬁg.

THis cerificaia was paneratad by date sysmand it is vakd wihou Signature as woll
Co oarffoat s M4 S1abl sur =y ctame iuiormuliquo o Gl vasls'y sans s gnsture auss .
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9301734

MACHINERY @ ENGINEERING

UNIT J1 COEDCAE LANE, PONTYCLUN R.C.T CF72 OHG UK

TEST REPORT
EN 10204:2004 3.1 CERTIFICATION
TEST REPORT No. 31332 DATE 07.06.24

| e, _E o e )

| il Grade . O ]

e R = AISI3I6L

L — Bauh/lotNe. |~ —omm Qu:300000 |

l Material Jdent | 549834 / CWUK-00010357 |

_ _ProductSpecification/Standard | s03200

MEASURED RESULTS

 Diameter in Inches 0.12505" | €.12505” | 0.12510" | 0.42505 , 0.12500" | 0.12500" | 012505 [ 0.12495" 0.12560 | 0.12505" |
Roundness/ Sphericity [pm] . C E T MO W
Sociece Roughnessfum] . | B | S e )
Hardness (HRe] — — — [ . - - ‘

L. MATERIALSPECIKICATION | ABDieL | MATERIAL HEATNO. [
CHEMICAL COMPOSITION %]

C | st Mo F [ S C | Mo N |Gu N T ;xl|C H{Su [0 G|V Fe Ta Mg N | Wi
. o

_ I ! I b =1 - |
vz 0.COC7T‘i.lﬂ! oy | 6oon | toam | 20m | 'O L [Z = | « =iz | s Tal|tTT SRS S Tomm
Name D Wilson Position Director Signature

i i - - ¢ 0384653114 - 506872209 70 - & frevillon@acsitec.com
SARL Acsitec Z.1. les Giranaux 70100 ARC LES GRAY - & 0384653075 - &= : i !l
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BGH SL-Stahl GmbH
BGH SL -Stahl GmbH
Chromstralle 3
30816 Isernhagen

3¢ BGH

BGH Edelstahl Freital GmbH

Angprechgariner Contact

Talefon Phene
E-nvail E-Mail
Datum Date 28.06.202"

9235452

Deutschland Beschelnigung zur Materialidentilat
Certificate Of Material Identity
E" E Beschenigungs-Ni
T certificate number
= FA0300116671 00 / VO
Sestol - Aefrageninmer | purchase arer . to Ll
BSVF16004542AKR ' ABO3531608 | 1_ 501586
Werkstoff ; ; A méterie 0 1
[ AL b : ~JCle Lieferung entspricht Eﬁmm ‘o tha
X2CrNiMo18-14-3, UNS S31603, X 2 CiNiMo 18-14-3, UNS S31603 - Type 316 L, UNS ‘L‘;';e‘};‘-‘;"“;f"n agreed terms of
$31603 - Type 316L, UNS S31603 - F 316L nAUNGEN. | e ivery
Erseugnie s 01 | prodiet : ;
Stab rund, gewalzt, geschélt Rounc bars, rolled, peeled
Anfordeiungen iy e i : I requisdments s e SRS
1.4435-Stab-Lager, ANSIINACE MR 0175/IS015156-3 2015, AD 2000 Merkblatt W 10 05/16, DIN EN 10272 10/16,
ASTM A 276 /A27T6M -17, ASTM A 479 /A479M -19, ASTM A 182 /A 182\ 195 (chemistry and mechanicals only),
AD 2000 Merkblatt W 2 Januar 2020
Schmeize - 1 s heat « o oAnzahk quantity wegh fka) Abmessung : - E o dimension
402982 o 30,00 RD (5330 - 5880mmy)

Wir bestétigen, dass die gelieferten Teile aus der oben
genannten Nummer der Prifbescheinigung entnommen wurden.

We herewith confirm that the delivered parts were part of the
certificetion stated above,

{

Augowssenduis | DIN EN 10204-01/05 3.1 [ corfiedty | DIN EN 10204-01/05 3.1
Stompelung | stamping | Wertivalus
Eetriehsheaimrager autnorized representative
B BGH
remet Q19
o B qung wurde ersigit und ist auch ohne Untarseantt galig The cerncare was ciealed by a faia system and s valid without signature.
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9235452

Salte 1 2
BGH Edelstahl Freital GmbH
BGH Edelstabl Freital GmibH Am Stehilwed 101705 Freial é:‘m::m w-‘ 586
BGH Edelstahl Freital GmbH No. de centificat
Handelslager e nach DIN EN 10204

Ca‘liﬁbd!.ﬂ‘ materiz| kests according to DIN EN 10204 3 4
Cortiicat das essais dos matdriaux Golon DIN EN 10204

HittenstraBe Dle Listarung sntspricht don veroi Litarbedingang
Devery |1 acerdance Wil 1he apreed tims of dalvery
La fvra'sen coraspond aux condit'ons de fyia son coivenues.

01705 Freital Zsichen dus Leferwerkes  Stempel des Werkssachverstandigen
Deutschland Tizde mark Inspector's sEmp
Signa du Pol sl
KurdtenBestall Ne. 8 < M. P
Cuatamor ot e, 250118001 B w0 39144B01/256118 (BGH
Cos no o clignt BGH référepce L Q466 /
>

Eraugnsform  Gtab, rund, geschélt
Pt round barspeeled
Waikatf Gl | 4435 X2CrNiMa18-14-3

Atosorungen  1,4435 X2CrNiMo18-14-3 DIN EN 10272 10/16

necuiremants 1 4435 X2CrNiMo18-14-3  AD 2000 Merkblatt W 2 Januar 2020

1.4435 X 2 CrNiMo 18-14-3  AD 2000 Merkblatt W 10 Januar 2020

1.4435 X2CrNiMo18-14-3 DIN EN 10088-3 2014

UNS S31603 - Type 316 L  ASTM A 276 - 17

UNS S31603 - Type 316L  ASTM A 473 /A47EM -20

UNS S31603 - F 316L  ASTM A 182 /A 182M -20 (chemistry and mechanicals orly)

UNS S31603 ANSI/NACE MR 0175 /ISO15156-3 2015

1.4435 X2CrNiMo18-14-3 BN 2 Ausgabe 06/97 _ |

Bealchtigung urd MaBnachpeifurg Eremamelzung/Nachbehandung ; aspriifung (57 naly
Inspaction and ¢imansicnal control Meitingprocess/secondary refining |neu'mnraflun et (speciral analysls)
Inspecton & contrdle de dumeasion Mode d'Glaborationtra tamant ultdneur v:vuu (analy
ohre Beanstandung E- LE/VD ohne Becanstandung
without objection l without ab_\e_cl.ion
Pos. | Anzahl | Abmessung Gawient Schmotz-Mt
et Guanthy Dimension gf?u"l | Heatho.
Pesta Quantite Dimersions | Poide | No.dscoutis
i = = =] -
1 3Bd 30,00 RD | 2082 ko | 402982
:-f""“s" c Si Mn P S 2l Mo Ni T4 N Ferritgehalt Bas.
eal % X

402982 0,017 07,34 1,93 0,024 0,0145 17,25 2,58 12,90 0,001 0,0905 5,336

wa-mwmnd;ngwmm 1dsungsgegluht

Condition of heat trazt solution annealed

1054°C 1d4s Wassei/waler B
C'robe Nr. age [Temp.[RpD, 2 Rpl, 0 |Rm {Aﬁ;‘Aq Z Kecbschiagarbert Probontorm Harto

| | |mpact value Shape of test pioce Hardness
Test-No.  [lee. [°C  |N/mm? N/mm [N /mm® [s 8 P Charpy-V °C HRC
[ . o . - .

022EV1 +|L BT 1308 357 6386 46/— |77 250 255 255 RT <20
022FV1 L BT 1313 J639 — /50 77 |
022FV2Z 4+ L RT  [309 357 |63k~ la6s-= |77 253 250 252 RT |

+ Erprobung nach/testing ace. to DIN EN ISO 6892-1 / DIN EN ISO 148-1
* mrprobung nach/testing acc. to ASTM/ASME A 370

Korngréde/grain size ASTM E 112: 7.0

Deltaferrit/ferrite delta: 0,08%

Anlager | Frotal,don > Ahnahwnﬁxmuval
Enct. Place and daw Iispecion rapiesantative
Annexa Lieu et data Inzpectour de rdosption
23.06.2021 | Kunz
I S Tris cort fcats was goneratod by data sysiam end (5 vald aithodt Signatu s as wall.
Das Zeuanis wurde maschinell erstelft und ist auch ohne Unterschrift guitig. istob e oyl biphyoni i e Seian 91 oot valable a1 g et e
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9235452

gt S )\,(
BGH Edelstahl Freital GmbH
BGH Froital GmbH_Am Stahlwedc 1 01 706 Froital é:‘:::‘:“’ 501586
te no.
BGH Edelslahl| Freilal GmbH No. da certificat
Han*lg'.ger i prifune nach DIN EN 10204
Gentificaie of maer|al tests accord ng to BIN EN 10204 3.1
Centifical ves ssuis des matériauz selon DIN EN 10204
Hiittenstrale Dim Liderurg esisgsichit den verelnbastan Ligtebaiingungsa
Dalvery in sccordancs with the agreed terms of delivery.
La Jvreison comespand aux cancditons da hvralson Coavenuas.
ital
01705 Freita Zeichan des L Stempel des rfigan
Deutschland Trada mark Ingpactars stamp
Signe ou foumsseur Fo rean da Finepactour
Kunden-Bestell Nr BGH-Aufrags-Nr o
Cussomor wdar ng 290118001 oo\ 39144801/256118 /BGH )
Cda. no du ciant BGH rdierence \ Q456/'

IK-Bestdndlgkeit/intercrystalline corrosion DIN EN ISO 3651-2, Priifv./Meth. A:
ASTM A 262 E: ohne Beanstandung/withont objection.
Sensibilisierungbehandlung/Sensibilisation treatment: 700°C 30min Wasser/water

US-Priifung nach/ultrasonic testing acc. to:
DIN EN 10308 03/02 Tab.l-Typla{vocllst.)Tab.3-Qual.-kl.3
ohne Beanstandung/no objecrion.

Fertigung nach QM-System IS0 9001: 2015/ QM system in effect is ISO 9001: 2015
Zertifiziert nach / certificated AD2000 WO.

Kontrolle auf Radioaktivitdt ohne Befund, dex Messwert liegt unter der Nachweisgrenze
von U,1 Ba/g.

Radicactivity inspecticn without objection, the measured value is below the detection
limit of 0.1 Bg/g.

Anlagen Froital den Abrghmabeautiagier
Eng Place and daa Inspecter represeatative
Annsse Ligy etddans | Inspacteur 4a 1@oeption
23.06.2021 Kunz
. . PP This cerifeale wes goreratad by data sys@am end |tis valid without signature as wol.,
Pas Zougnis wurde maschinell erstellt und ist auch ohne Unterschft ollig. 8 o O o et ackare st e s
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0235452

3¢ BGH

BGH Edelstahl Freital GmbH
BCH Eddsta Freital Cmbl - Am Stehiwerk 1 ; D1705 Fisital Ansprechpartner Contact
Telaton Phare
BGH SL-Stahl GmbH E-Mail E-Mail
BGH SL -Stahl GmbH Datum Date 28.08.2021
ChromstralRe 3
30916 Isernhagen
Deutschland Bescheinigung zur Materialidentitat
Certificate OF Material identity
EI3PE]  BescheinigungsNi
¢ cerificate number
FA0300116671 00/ VO
CBestelNe [ orderno, ~{Anlage) lm(‘ammm)m
BSVF16004542AKR 501586
o % AT e S PR g SRR e e L P SRR DleLiefe‘nmgw&pﬂcM ;I::::;mmme
X2CrNiMo18-14-3, UNS S31603, X 2 CrNiMo 18-14-3, UNS S31603 - Type 316 L, UNS  [Henvereioasen | oaraeq serms of
S$31603 - Type 316L, UNS $31603 -F 316L cabin dellvery
T ST
Stab rund, gewalzt, geschélt Round bars, rolled, peeled
FAfordeang e TR R T LR e O S R R L requieS NS

1.4435-Stab-Lager, ANSINACE MR 0175/1S015156-3 2015, AD 2000 Merkblatt W 10 05/16, DIN EN 10272 10/16,
ASTM A 276 /A276M -17, ASTM A 479 /AA78M 19, ASTM A 182 (A 18204 -19a (chemistry and mechanicals only),

AD 2000 Merkblatt W 2 Januar 2020
Si:ﬁhiéize‘ ; :i.‘ o m‘ : ..;m,'m 'j.‘: S qm’“ﬂ? ._A_.Govﬁbhx(ké) : :;:wexgﬂ(vts) SLAb 0 | ]
402982 0 990 30,00 RD (5330 - 5880mm)
Wir bestatigen, dass die gelieferten Teile aus der oben We herewith confirm that the delivered paris were part of the
genannien Nummer der Prisfoescheinigung entnommen wurden. | certification stated above.

Ausiesiesendurch - | DIN EN 10204-01/05 3.1 Gerifedby | | DINEN10204-01/05 3.1
P e
Batriobsheautrager ... - - autorzed Ehiesenave
BoH
Bremer Q9

Dio Baschainigung wurde maschinell arstallt und ist aueh onne Untarschrift gnig. The cerlificate was crealed by a date system and is valid without signature.
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9235452

Seve
Page 1 12

3¢ saH

BGH Edelstahl Freital GmbH

BGH Edeiah! fraital GmoH Am Stahiwerk 101705 Fraital Zeougnis-Nr. 501586
Certificots no.
BGH Edelstahl Freital GmbH No. da cortificat
Handel r inigueg Gar prifung wach DIN EN 10204
andeistags Genicate of meverial tasts accormng to DINEN 10204 3 4
Centificat des wssais Cus matésiaus seivn DIN EN 10204
Huttengirale Dl L eferung enispiicht den vereinbanen Lisfarbad bgungen.
Delvery in scoordarce with the agieed terms of delivery,
La lvraigon comeepond 2uUx conditons da Fvaison converes
01705 Freital Zaichen des L Stempel das W a
Deutschland Trade mark Inspector's stemp
Sipna cu foumissats Pty ncon da linepactaur
Kunden-Bestell.N¢ BEH-Autrags-Nr A
Custonmer order ro, 200118001 e no | 39144801/256118 /BGH |
Cce na du client BCH &'érence L Q466
N ”

Ereugnisiom  Stab, rund, geschalt

Frody round bars,peeled

Weisiofi/Qually | 4435 X2CrNiMo18-14-3 T -

Anfordecwngen | 4435 X2CiNIMo18-14-3  DIN EN 10272 10/16 T —
Requemens 14435 X2CrNiMo18-14-3  AD 2000 Merkblatt W 2 Januar 2020

1.4435 X 2 CrNiMo 18-14-3  AD 2000 Merkblatt W 10 Januar 2020

1.4435 X2CrNiMo18-14-3  DIN EN 10088-3 2014

UNS 531603 - Type 316 L  ASTM A 276-17

UNS S31603 - Type 316L  ASTM A 479 /A479M -20

UNS S31603 - F 316L.  ASTM A 182 /A 182M -20 (chemistry and mechanicals only)
UNS S31603 ANSINACE MR 0175 /ISO15156-3 2015

1.4435 X2CrNiMo18-14-3 BN 2 Ausgabe 06/97

Besichtgung nd MaBnachprifung
Inspection énd dimensicnal conis!
Inspacticn et conirde da d measion

Erechmelzung Nachbahanclung
Maltingprocess/seconcary rafining
Mode §'élaboratontre toment ultérisur

Varwecshing P
Identf cation test {spect-al-analysis)
examingtion d identficetionianslyze spectmio)

ohre Beanstandung F- LF/VD ohne Beanstandung
without objection | I without o¢bjectien
Pos Anzzhi Abinessurg Gowicht [ scrmsiene,
Itesm Guaitity Dinersion Weght Heat-Mo.
Pesta Quaatite Dirensions Paics No. de coulea
1 3Bd | 30.00RD | 2982 kg do2982
mlm;ﬂ C Si Mn P s Cr Mo N Ti N Ferritgehalt Bas.
402982 0,017 0,:’,11 1,93 0,32;1 0,0145 17,25 2,58 12,90 0,001 0,0905 5,336
Waimebshandungszustard  |Gsungsgegliht -
Condtioe of heat trear solution annealed

1054°C 144s Wasser/water

Probe-Nr, |Lage |Temp. Ep0, 2 Epl, 0 R AS/AA |2 Kerbschlagarbeit Probonform | Harte
LN impact value Shape of testpioce | Hardness
[Test -No. loc. |°C f /e ? N /mm N/mm# & % [J Charpy-V “C |HRC
S I IR (I | || \
0Z7FV1 + | L RT 309 357 636 l467/— |77 250 255 255 RT <z0
0ZZFV1 *IL RT 13 {639 /50 |77
022FV2 ¢ RT 1309 387 |63€ 46/——|77 |253 250 252 RT
+ Erprobung nach/testing acc. to DIN EN ISO 6892-1 / DIN EN IS0 148-1
* Erprobung nach/testing acc. to ASTM/ASME A 370
Korngrélde/grain size ASTM E 112: 7.0
Deltaferrit/ferrite delta: 0,08%
Anlagen o Frotalden AonhmeceaLttiagter
Enel Place and cata Inspectar representaive
Anrwce | Lisu et cae Inspacteur de récaption
25.06.2021 Kunz

ThiS cortifca was ganaratad by daa sysiam snd itic vakd vathout signatura ac woll,
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Sale
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9235452

3¢ BaH

BGH Edelstahl Freital GmbH

BGH Edsbiah) Fraited G-l Am Stehiwerls 1 01705 Freitel Zpugnis-Nr. 501586
Cortificato no.
BGH Edelstahl Freital GmbH No. de ceniticat

Handelslager Baschenigung dber Werksiclipraiung nach DIN EN 10204
Cextlizete ol materal 13t according to DIN EN 10204 3 4
Carthizat dos ossaiz dos matdriaux salon DIN EN 10204 ©°
Hiittenstrafle Die Listarung etspricht dan verainbaren Lisferhadingungen
Ceivery in gceardance with 1he ageed 1ems of dallvery.
La livrason cormspond aux condtons de lviaison convanues
01705 Freital Zaichen des Lieferwadh B | des Werksoachvemsand
michen des rwedhes empel des Vier chvomsindigen
Deutschland Trade mark Inspecinr's szmp

Signe cu fournisseur Puincon de lnspecieur

s

Eomtomar v g 2561180071 BCHAMGEN. 30110g01/266118 WP BGH
Gie. no. 0u cllent 3GH rétérmion L0466/
IK-Besténdigkeit/intercrystalline corrosion DIN EN ISO 3651-2, riifv. /Meth. A:
ASTM A 262 B: ohne Beanstandung/without objection.
Sensibilisierungbehandlung/Sensibilisation treatment: 700°C 20min Wasser/water
Us-Priifung nach/ultrasonic testing acc. to:
DIN EN 10308 02/02 Tab.l-Typla(vollst.)Tab.3-Qual.-kl.3
ohne Beanstandung/nc objection.
Fertigung nach OM-System IS0 9001: 2015/ QM system in effect is ISO 9001: 2015
Zertifiziert nach / certificated AD2000 WU.
Kontrolle auf Radioaktivitit ohne Befund, der Messwert liegt unter der Nachweisgrenze
von 0,1 Bg/g.
Radioactivity inspection without objection, the measured value is below the detection
limit of 0.1 Bq/g.
“Anlagon | Frotaldon - Abnahmabeautragier |
Engl Ptace and dete Inspactor rprosentative
Aanaxe Linu ot dete | Inspactaur ca réception
| 23062021 | Kunz —
TP = T P i i aed ty da d 1 without signarus ol
Das Zeugnis wurce maschingll erstellt und ist auch ohne Unterechrift gliltig. 1’;‘;‘,’,},‘*‘;5;’;‘:&:},1‘:"; ”’ﬁe e A St yalol Sq8e Saralues es]
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5 F)
Hersteber
Ugine
Avenue Paul Girod - CS 90100 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 Swic
73403 Ugine Cedex Frankreich EN 10204 / 3.1 6S«tmeﬂe
i ugitech com
Werkzeugnis : 4 1 Herstellerzeichen : %
Site-Zertifizierungen (einsehbar unter www.ugitech.com; : \
ISO 8001/ 1SO 14001 / ISO 50001
ISO/IEC 17025
AD2000 WO - PED 2014/68/EU - A1 - P4.3 Profstempel : q? 6 7
Besteller : #| kundenbestetinummer - = mer: L ein Nr : =
13884 Armaturenwerk Hoetensleben GmbH 60048074 1123741 120 84551509 000010
Erzeugnisform : Co
UGIMA 4435FGX1 Stabstanl warmgewalzt entzundert/uberdreht [6sungsgegliiht k13 rund 25,000MM LONG
. 3,000M +100,000MM -0,000MM 10034074
Erschmelzungsart - - Chargen : 23| schmetz Nr 24 Gewicht : =L
EAF + AOD + CC 2411ZH4800 330009 895 kg
Stusckzahl : = profil = | Abmessung - < | verschmiedungsgrad . =
74 rund 25,000 mm 73,4
Bezugsnomm ;
EN 10060
Bezugsnorm : 4
EN 10088-3 ED2014 1.4435 AD 2000 W2 ED 06.2023 1.4435
AD 2000 W10 ED 05,2023 1.4435 ASTM A479/A479MM-21 TYPE 316L
ASME SA479/479M-21 Sec lIPanA TYFE 316L BASLER NORME EDS7, BN2 1.4435
AISI316L NACE MRO175/1SO 15156-3:2015, 316L
NACE MRO103/S0 17945:2015, $31603 NORSOK STANDARD M630 ED6 2013 MDS S01 - 316L/316
UNS 12th Edition S31603 EN 10272 : 2016-11 1.4435
CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG Probe Nr : SPJE -
% c Si Mn  Ni cr Mo Cu s P N i -
Min 12,5000 17,0000 25000 0,0050
Max 0,0300 0,7500 2,0000 14,0000 18,0000 3,0000 1,0000 0,0170 0,0400 01000
Schmelzen 00120 04840 17620 12,6340 17,0670 26290 04510 00116 00259 0,0340 0,0020
Erzeugnisform
FESTIGKEITSEIGENSCHAFTEN
Lieferzustand : I6sungsgegliiht =
Zugfestgkeit 2 Hérte B
Frobe N c Marke n* Form Streckgrenze | Strockgronze | Zugfestigieit | Bruchdehnung | Bruchdehnung Einschnlirung HBW HRe
Richiung Rn 0,2% Rp 1% RM 50 4D Z 2,5187,5 .
c MPa MPa MPa % % % Mit Mit
Min 205 235 515 40 30 40
Max 700 215 22
SPJE| 20 [1201L 239 283 539 57 59 75 155 <22
Kerbschlagzahigkeit 201
Probe N T‘CC Riehtung Form Min Einze‘liwerte Mittel}vem Seitiche Breilung Kristallinitatsgrad
o 1 mm
SPJE| 20 L KISOV 100 249 253 257 253
METALLOGRAFISCHE EIGENSCHAFTEN
Probe Nr: SPJE Ast
Friy Fer
scheinbaren Komgrote Min - Max Min Max
ASTM E112 9,0 Ferit % 0.5 0.2
ZUSATZINFORMATIONEN
Korrosion : <
INTERKRISTALLINE KORROSION BESTANDIG NACH EN ISO 3651-2-1998 VERFAHREN A - 1.0
INTERKRISTALLINE KORROSION BESTANDIG NACH ASTM A262-2015 METHOD E : 1.0
Zerstorungsfrol Prifungen : <ad
VERFAHREN UND VERWECHSLUNGSPRUFUNG MITTELS OPTISCHER EMISSIONSSPEKTROMETRIE ODER PER
Hiermit erkléren wir, dass das 0.g. Produkt den Anforderungen des =2|Ugine den 10.04.2024 =
Vertrags sowie den geltenden Normen und Vorschriften nach den Qualitatsbeauttragter
durchgefiihrten Kontrollen und Priifungen in jeder Hinsicht entspricht.
Die moglichen Abweichungen wurden vor der Ausstellung dieses Zertifikals
vom Kunden validiert, Produkt hergestellt gemass REACH-Verordnung. e
040001700057 Seite 172
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9297951
Herstellor 3
Ugine
Avenue Paul Girod - CS 90100 ABNAHMEPRUFZEUGNIS 3.1 Swic
73403 Ugine Cedex Frankraich EN 10204 / 3.1 Stee

Group
v ugitech com

Zerstorungsfrei Prufungen : =4l
RONTGFNFI LIORFSZENZVERFAHREN ERFOLGT : KONFORM

BESICHTIGUNG & MASSKONTROLLE : 1.O

Sonstiges :

FREI VON RADIOAKTIVER KONTAMINIERUNG, QUECKSILBER, SCHWEIRNAHTEN, SCHWEIRAUSBESSERUNGEN I LIEFERZUSTAND
lssued in agreement with TUV SUD Industrie Service GmbH.

QS approved acc. to PED, Annex |, Para. 4.3 by Notified Body 0036 (Certification no. DGR-0036-QS-W 16/2022/MAN-01).

Issued in agreement with TUV SUD BABT Unlimited. QS approved acc. to PER 2016/1105, Schedule 2, Part 4. Para 31 (8)

by Competent Body TUV SUD BABT Unlimited (Certification no. PER-0168-QS-M 3215014/2022/MUC-01).

Hiermit erklaren wir, dass das 0.g. Produkt den Anforderungen des *HUgkoe den 10,9420+ o

Vertrags sowie den geitenden Normen und Vorschriften nach den
durchgefiihrten Kontrollen und Prifungen in jeder Hinsicht entspricht.

Die moglichen Abweichungen wurden vor der Ausstellung dieses Zertifikats

vom Kunden validiert. Produk!t hergestelit gemass REACH-Verordnung. A
040001700057 Seite 2/2
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-

Usine preductrice & *
Ugine
Avenue Paul Girod - CS 90100 CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 Swic
73403 Ugine Cedex France EN 10204 / 3.1 gge
Moy ugitech com
Certfication Usine . x g Marqua oe l'usine - \ *
Certifications site (consultables sur www ugitech.com):
ISO 9001 / 1ISO 14001 /1SO 50001
ISO/IEC 17025
AD2000 WO - PED 2014/68/EU - A1 - P4.3 Poingon de |'expert : Q 6 Z
Client : #| ¢féronce commande dlient . = | N* Commande : | N* de Certificat - =
13884 Armaturenwerk Hoetensleben GmbH 60048074 1123741 120 84551509 000010
Produit : B
UGIMA 4435FGX1 Barre Laminé(e) & chaud Décalaminé(e) Hypertrempé(e) k13 Rond(e) 25,000MM LONG.
3,000M +100,000MM -0,000MM L 10034074
Mode d'élaooratton “ e de ot - L Ne de coulée - = Poids ; & 24
EAF + AOD + CC 2411ZH4800 330009 895 kg
Nombre de pigces : = profi : = | Dimension : = Taux de coroyage =
74 Rond(e} 25,000 mm 73,4
Normes ; =
EN 10080
Normes : =
EN 10088-3 ED2014 1.4435 AD 2000 W2 ED 08.2023 1.4435
AD 2000 W10 ED 05.2023 1.4435 ASTM A479/A479M-21 TYPE 316L
ASME SA479/479M-21 Sec lIPartA TYPE 316L BASLER NORME ED97, BN2 1.4435
AISI316L NACE MRO175/S0 15156-3:2015, 316L
NACE MRO0103/ISO 17945:2015, S31603 NORSOK STANDARD M630 ED6 2013 MDS S01 - 316L/316
UNS 12th Edition S31603 EN 10272 : 2016-11 1.4435
ANALYSE CHIMIQUE N° prélevement : SPJE <
% c Si Mn N cr Mo Cu s P N Ti =
Min 12,5000 17,0000 25000 0,0050
Max 0,0300 0,7500 2,0000 14,0000 18,0000 3,0000 1,0000 0,0170 0,0400 0,1000
Coulée 00120 04840 17620 12,6340 17.0670 26290 04510 0,0116 0,0259 00340 0,0020
Produit
CARACTERISTIQUES MECANIQUES
Résultats a I'état de livraison : Hypertrempé(e) s
Traction taz Dureté 204
N Prelv T°C  |N*Repére| Type Limite Limite Résistance | Allongement | Allongement Strction HBW HRe
Sens deélaslicie | d'laslicite | mécanique 50 an z 2,5/187,5
Rp 0,2% Rp 1% RM
] MFPa MPa MPa % % % Moy Moy
Min 205 235 515 40 30 40
Max 700 215 22
SPJE| 20 |1201L 239 | 283 | 539 57 59 75 156 <22
Résilience a2
IN® Prelv. T';:C Sens Type Min Val;!urs Moyjnne Expansion latérale Taux cristallinité
v J mm
SPJE| 20 L KISOV 100 249 253 257 253
CARACTERISTIQUES METALLOGRAPHIQUES
N° prélévement : SPJE E
2z P
Grosseur de grain apparent Min - Max Min Max
ASTM E112 9.0 Ferrite % 05 02
INFORMATIONS COMPLEMENTAIRES
Corrosion : g
CORROSION INTERCRISTALLINE SUIVANT ISO 3651-2-1998 METHODE A : CONFORME
RESISTANT A LA CORROSION INTERGRANULAIRE CONFORMEMENT A ASTM A262-2015 METHODE E: CONFORME
Contréles non destructifs : i
|
Nous déclarons que la fourniture citée est conforme aux exigences du 2| Ugine le 10.04.2024 ) e 4
contrat et que, aprés vérifications et essais, elle répond en tout L& Responsable Métallurgie-Qualité
Eoint, aux exigences spécifiées, aux normes st réglements applicables.
es éventuelles dérogations ayant été validées par le client, avant
emission de ce certificat. Produit fabriqué dans le respect du réglement
REACH. RRRRCLER
040004700057 Page 1/2 |

SARL Acsitec Z.1. les Giranaux 70100 ARC LES GRAY - @ 0384 6530 75 - = 03 84 6531 14 - & 06 87 22 09 70 - & frevillon@acsitec.com
Capital 400 000 € — Banque Crédit Agricole 12506 7003056507551144 09 — RCS 2015B112 — Siret 811 068 048 00016 — FR 90811068048 — APE 2829B



9297951
3

Usine productrica o =
Ugine
Avenue Paul Girod - CS 80100 CERTIFICAT DE RECEPTION 3.1 Swis
73403 Ugine Cedex France EN 10204 / 3.1 Stee
posaugitech com
| i
Contrdles ron destructifs : 2.

PROCEDURE ET CONTROLE ANTI-MELANGE REALISE PAR EMISSION OPTIQUE OU FLUORESCENCE X : CONFORME

CONTROLE VISUEL ET DIMENSIONNEL EFFECTUES

Autres : L
G?/%EAF}ISCOENDE RADIOACTIVITE ET CONTAMINATION PAR LE MERCURE. DE SOUDURES OU REPARATION PAR SOUDURE AU MOMENT DE LA

tssued in agreement witn TV SUD Industrie Service GmbH.

QS approved acc. to PED, Annex |, Para. 4.3 by Notified Bedy 0036 (Certification no. DGR-0036-QS-W 16/2022/MAN-01).
Issued in agreement with TUV SUD BABT Unlimited. QS approved acc. to PER 2016/1105, Schedule 2, Part 4, Para 31 (8)
by Competent Body TUV SUD BABT Unlimited (Certification no. PER-0168-QS-M 3215014/2022/MUC-01).

Nous déclarons que Ia fourniture citée est conforme aux exigences du <=1 Ugine le 10.04.2024 . . -

contrat et que, aprés vérifications et essais, elle répond en tout Le Responsable Métallurgie-Qualité

point, aux exigences spécifiées, aux normes et reglements applicables.

Les éventuelles dérogations ayant été validées par le client, avant

eémission de ce certificat. Produit fabriqué dans le respect du réglement

REACH. )
040001700057 Page 2/2
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Manutacturer % <
Ugine
Avenue Paul Girod - CS 90100 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 S
73403 Ugine Cedex France EN 10204 / 3.1 S tee
roup
wywew ugitech com
Certificate : - 41 supplicrs mark : 4
Site certifications (available at www.ugitech.com) :
ISO 8001 7 1SO 14001 / ISO 50001 (\
ISO/EC 17025
AD2000 WO - PED 2014/58/EU - A1 - P4.3 Inspecior's stamp : Q 6 )
Purchase : #| Purchase order roforonce : 421 Order number : | Certficate : L2
13884 Armalurenwerk Hoetensleben GmbH 60048074 1123741 120 84551509 000010
Product : =
UGIMA 4435FGX1 bar Hol-Rolled Descaled solution annealed k13 round 25,000MM LONG. 3,000M +100,0
00MM -0,000MM _
Metting process - | Batch ; L Heatne ; =L Welght : =
EAF + AOD + CC 2411ZH4800 330009 895 kg
Pieces Nbr : | shape [ pimension - <A Forging ratic =
74 round 25,000 mm 734
Standard :
EN 10060
Standard ; =
EN 10088-3 ED2014 1.4435 AD 2000 W2 ED 06.2023 1.4435
AD 2000 W10 ED 05.2023 1.4435 ASTM A479/A479M-21 TYPE 316L
ASME SA479/479M-21 Sec.lIPartA TYPE 316L BASLER NORME ED97, BN2 1.4435
AlSI 316L NACE MRO175/ISO 15156-3:2015. 316L
NACE MRO103AS0 17845:2015, $31503 NORSOK STANDARD M630 ED6 2013 MDS S01 - 316L/316
UNS 12th Edition S31603 EN 10272 : 2016-11 1.4435
CHEMICAL ANALYSIS Testn® : SPJE =
% c Si MnNi cr Mo  Cu s P N Ti =
Min 12,5000 17,0000 25000 0,0050
Max 0,0300 0,7500 2,0000 14,0000 18,0000 30000 10000 00170 00400 0,1000
Heat 0,0120 0,4840 1,7620 12,6340 17,0670 26280 04510 00116 00259 0034C 0,0020
Product
MECHANICAL CHARACTERISTICS
Result as delivered : solution annealed A0
Tenslle test - Hardness <ol
TestN* TC Marker n® Type Yield strencth | Yield strength|  Tensile Elongation Elongation Red. Areg HBW HRc
Direction Rp 0.2% Rp 1% strength RM 50 4D & 2,5/187.5
°Cc MPa MPa MPa % % % ve Ave
Min 205 235 515 40 30 40
Max 700 215 22
SPJE| 20 |1201L 239 283 539 57 58 75 155 <22
Notch Toughness an1
TestN* T"g Direction Type N:n Indivldu?I values Avejage Lateral Expansion Cristalinity level
b mm
SPJE| 20 L KISOV 100 249 253 257 253
METALLOGRAPHIC CHARACTERISTICS
Tastn®  SPJE
azl Ads
Abparent grain size Min - Max Min Max
ASTM E112 ap Forrit % 0,5 02
ADDITIONAL INFORMATION
Carrosion : g
INTERCRYSTALLINE CORROSION RESISTANT ACC.TO ISO 3651-2-1998 PRACTICE A : CONFORM
INTERCRYSTALLINE CORROSION REEISTANCE ACCORDING TO ASTM A262-2015 PRACTICE E : CONFORM
Non destructive testing : L
PROCEDURE AND ANTIMIXING TEST PERFORMED BY SPECTROSCOPIC METHOD : CONFORM
We declare that the mentioned product is in compliance with the = Umgénﬂ the 10.04.2024 .
requirementis of the contract and that, after checks and tests, it meets quality manages
in all respects the specified requirements and applicable standards and
regulations. Any derogations have been validated by the client before
the certificate is issued. Material manufactured in the REACH regulation
respect. 8.POLLET
040001700057 112

SARL Acsitec Z.1. les Giranaux 70100 ARC LES GRAY - @ 0384 6530 75 - = 03 84 6531 14 - & 06 87 22 09 70 - & frevillon@acsitec.com
Capital 400 000 € — Banque Crédit Agricole 12506 7003056507551144 09 — RCS 2015B112 — Siret 811 068 048 00016 — FR 90811068048 — APE 2829B



9297951

Manufacturer
Ugine

Avenue Paul Gired - CS 90100 INSPECTION CERTIFICATE 3.1 gW'f
73403 Ugine Cedex France EN 10204 / 3.1 tee

G Group

Non destructive testing : ‘ 24l
SURFACE & DIMENSIONS ARE CONTROLLED

K

Others :

MATERIAL IS FREE FROM MERCURY AND RADIOACTIVE CONTAMINATION AND WELDS OR WELD REPAIRS AT TIME OF SHIPMENT
Issued in agreement with TUV SUD Industrie Service GmbH.

QS approved acc. to PED, Annex |, Para. 4 3 by Notified Body 0036 (Certification no. DGR-0038-QS-W 16/2022/MAN-01).

Issued in agreement with TUV SUD BABT Unlimited. QS approved ace. to PER 2016/1105, Schedule 2, Part 4, Para 31 (8)

by Competent Body TUV SUD BABT Uniimited (Certification no. PER-0168-QS-M 3215014/2022/MUC-01).

'_.rllgine the 10.04.2024 —

We declare that the mentioned product is in compliance with the e Quality manager

requirements of the contract and that, after checks and tests, it meets
in all respects the specifiac requirements and applicable standards and
regulations. Any derogations have been validated by the client before
the certificate is issued. Material manufactured in the REACH regulation =

respect.
040001700057 Page 2/2 |
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Z Z
Impesa produtirice
Ugine
Avente Paul Girod - CS 90100 | CERTIFICATO COLLAUDO DI ACCETTAZIONE Swic
73403 Ugine Cedex Francia 3.1 §«t:$:e
Mosw ugitech com EN 10204 / 3.1
Cerlificazione | S = | Marchio fabbrica : 4
Certificazioni del sito (disponibili su www.ugitech com):
1ISO 8001 /1SO 14001 / ISO 50001 )
ISC/EC 17025
AD2000 WO - PED 2014/68/CU - A1 - P4.3 Marchio del'esperto : 6 =
Clientc : 4] ordine cliente : 28] Ordine : | Numero a2
13884 Armaturenwerk Hoetensleben GmbH 60048074 1123741 120 84551509 000010
Prodotio :
UGIMA 4435FGX1 barra Laminato(a) a caldo Decalaminato(a) Solubilizzato{a) k13 Tondo(a) 25.000MM
LONG. 3,000M +100,000MM -0,000MM 10034674
Modo di elaborazione ° “ | Lotto - [ ¢ cotata - 48| poso : = e 22
EAF + AOD + CC 2411ZH4800 330009 895 kg
Numero 24 Profilo : =4 | Dimensione : | Tasso di riduzione a caldo : <
74 Tondo(a) 25,000 mm 73,4
Norme : 23
EN 10060
Norme : -
EN 10088-3 ED2014 1.4435 AD 2000 W2 ED 06.2023 1.4435
AD 2000 W10 ED 05,2023 1.4435 ASTM A479/A479M-21 TYPE 316L
ASME SA479/479M-21 Sec lIPartA TYPE 316L BASLER NCRME EDO7, BN2 1.4435
AISI 316L NACE MRO175/ISO 15156-3:2015, 316L
NACE MR0103/ISO 17945:2015. 31603 NORSOK STANDARD M630 ED6 2013 MDS S01 - 316L/316
UNS 12th Edition S31603 EN 10272 :2016-11 1.4435
ANALIS| CHIMICHE Prova n°: SPJE =
% c Si Mn  Ni Cr Mo Cu s P N Ti »
Min 12,5000 17,0000 2,5000 0,0050
Max 0,0300 0,7500 2,0000 14,0000 18,0000 3,0000 1,0000 0,0170 0,0400 0,1000
Colata 0,0120 0,4840 17620 12,6340 17,0670 26290 04510 0,0116 0,0259 0,0340 0,0020
Prodotto
CARATTERISTICHE MECCANICHE
Stato di consegna : Solubilizzato(a) el
Trazione 122 Durezza 24
Provang T°C Segno n* Tipo Lim. Di Lim D Resistanza | Allungamento | Allungamento | Strizione HBW HRc
Senso Sngrvg;n;:m Smarva‘n’fnm l:’s. 50 40 z 2,51187,5
°c Woa WPa MPa % % % Med Med
Min 205 235 515 40 30 40
Max 700 215 22
SPJE| 20 |1201L 239 283 | 539 57 59 75 155 <22
Resilienza a1
[Provan TS [ Semse Tipo win Valor ncivelsai Wedia Espansiona lateralo Cristalinita
3 mm
SPJE| 20 L KISOV 100 249 253 257 253
CARATTERISTICHE METALLOGRAFICHE
Provan® © SP.UF
T Iz
Gr del grano apy e Min - Max Ain Max
ASTM E112 9.0 Forrita % 05 02
INFORMAZIONI COMPLEMENTARI
Corrosione ! gy
CORROSIONE INTERCRISTALLINA SECONDO ISO 3861-2 -1998 PRACTICE A : CONFORME
RESISTENTE ALLA CORROSIONE INTERCRISTALLINA CONFORME A ASTM A262-2015 PRACTICE E :CONFORME
Controlii non destruttivi : =
Noi dichiariamo che la fornitura citata & conforme ai requisiti del <[ Ugine il 10.04.2024 =
contratto e che, dopa i controlli e le prove, risponde in tutti gli Firma dellispettore
aspetti alle richieste specificate, alle norme e ai regolamenti
aprlicabili. Qualsiasi deroga & stata convalidata dal cliente prima
dell'emissione di questo certificato. Prodotto elabarato nel rispetto
del regolamento REACH. AL
040001700057 Pagina 1/2 |
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9297951
Impesa produttrice E

Ugine
Avenue Paul Girod - CS 80100 | CERTIFICATO COLLAUDO DI ACCETTAZIONE Swie
73403 Ugine Cedex Francia 3.1 ‘ %oe

Moz ugitach com EN 10204 / 3.1 |

H

Controlli non destruttivi -

PROCEDURA E CONTROLLO ANTIMESCOLANTO ESECGUITO : CONFORM

SUPERFICIE E DIMENSIONE CONTROLLATE

Altri ;

MATERIAL IS FREE FROMAMEBCURY AND RADIOACTIVE CONTAMINATION AND WELDS OR WELD REPAIRS AT TIME OF SHIPMENT
Issued in agreement with TUV SUD industrie Service GmbH.

QS approved acc. to PED, Annex |, Para. 4.3 by Notified Body 0036 (Certification no. DGR-0036-QS-W 16/2022/MAN-01).

Issued in agreement with TUV SUD BABT Unlimited. QS approved acc. to PER 201671105, Schedule 2, Part 4, Para 31 (8)

by Competent Bady TUY SUD BABT Unlimited (Certification no. PER-0168-QS-M 3215014/2022/MUC-01).

H

Noi dichiariamo che la fomitura citata & conforme ai requisiti del =|Ugine il 10.04.2024 =
contratto e che, dopo i controlli € le prove, risponde in tutti gli Firma dell'ispetiore

aspetti alle richieste specificate, alle norme e ai regolamenti
applicabili. Qualsiasi deroga é stata convalidata dal cliente prima
dell'emissione di questo certificato. Prodotto elaborato nel rispetto
del regolamento REACH. b

040001700057 Pagina 2/J
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9297951
-

Planta de produccion = F]
Ugine
Avenue Paul Girod - CS $0100 Certificado de recepcion 3.1 Swic
73403 Ugine Cedex Francia EN 10204 / 3.1 GStee
oup
e ugitech com
Centificado de fatrica : = * | Marca de la fabrica : *
Certificaciones del sitio (disponibles en wwiv.ugitech.com) N
1SO 9001 /15O 14001 /150 50001
ISO/IEC 17025 Sollo dol inepactor : A
AD2000 W0 - PED 2014/88/EU - A1 -P4.3 Q 6
Cliente : 4| referencia pedido del cliente - = | N* de pedido : TN de cerificado : &5
13884 Armaturenwerk Hoetensleben GmbH 60048074 1123741 120 84551509 000010
Producto -
UGIMA 4435FGX1 Barra Laminado en caliente. Decalaminado Hipertemplado k13 redondo 25,000MM LONG
. 3,000M +100,000MM -0,000MM ; 10034074 |
Modo de elaboracion : “Ne dolole : +2| N° de coleda : | Paso: = =
EAF + AOD + CC 2411ZH4800 330009 895 kg ‘
Num de piezas L peril = | Tamafio : < | Tasa de forjado : & ‘
74 redondo 25,000 mm 73,4
Normas : =]
EN 10060 |
Normas : <4
EN 10088-3 ED2014 1.4435 AD 2000 W2 ED 08.2023 1.4435
AD 2000 W10 ED 05.2023 1.4435 ASTM A479/A479M-21 TYPE 316L
ASME SA479/476M-21 Sec.liPartA TYPE 316L BASLER NORME EDY97, BN2 1.4435
AISI 316L NACE MRO175/1S0 15156-3.2015. 316L
NACE MR0103/1SO 17945:2015. §31603 NORSCK STANDARD M&30 ED6 2013 MDS S01 - 316L/316
UNS 12th Edition S31603 EN 10272 :2016-11 1.4435
ANALISIS QUIMICO Prueba n® : SPJE -
% c si Mn  Ni Cr Mo  Cu s P N Ti “
Min 12,5000 17,0000 2,5000 0,0050
Max 0,0300 0,7500 2,0000 14,0000 18,0000 3,0000 1,0000 0,0170 0,0400 0,1000
Colada 00120 04840 1,7620 12,6340 17,0670 2,6290 04510 00116 00259 00340 0,0020
Producto
CARACTERISTICAS MECANICAS
Estado de entrega : Hipertemplado P
Traccion o2 Duroza <l
Prucba T™C Marcan® Tipo Limite de Limite de | Resistoncia | Alergamiento | Alargamiento | Estriccion HBW HRe
n® Sentido egsl(l)cszci%d d%sﬂ?%ad meaéaica 50 4D z 251875
e) pa MPa MPa % % % Med Med
Min 206 235 515 40 30 40
Max 700 215 22
SPJE| 20 |1201L 239 283 539 57 59 75 155 <2
Resiliencia 301
Prucba TC Sentido Tipo Min Valoras Media Expansion laterat Cristalinidad
n* e J J J mm
SPJE| 20 L KISOV 100 249 253 257 253
CARACTERISTICAS METALOGRAFICAS
Priuaha n” - SPIF
41 404
Grosor de grane aparente Min - Max Min Max
ASTM E112 90 Farrita % 05 02
COMPLEMENTAR LA INFORMACION
Corrasione : L
CCRROSION SEGUN ISO 3651-2 -1998 PRACTICE A : CONFORMA
RESISTENCIA A LA CORROSION INTERCRISTALINA SEGUN ASTM A262-2015 PRACTICE E . CONFORME
Controles no destructivos : -
Declaramos que el producto mencionado es de conformidad con todos los “2{ Ugine el 10.04.2024 X
requisitos del contrato y que, después de pruebas y comprobaciones, Responsabie de calldad metalurgla
cumple en todos los aspectoe loe requisitos especificados, las normas y
los reglamentos aplicables. Las posibles excepciones han sido validadas
por el cliente, antes de emitir este certificado. Producto fabricado en P
el respeto del reglamento REACH. FOLY
040001700057 Pagina 172
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9297951

Planta de produccion e 2
Ugine
Avenue Paul Girod - CS 90100 Certificado de recepcion 3.1 Swis
73403 Ugine Cedex Francia EN 10204 / 3.1 §tee
oup
Mo ugitech com
Controles no destructivos : 24t

PROCEDIMIENTO Y CONTROL ANTIMEZCLA REALIZADO POR EMISION OPTICA O FLUORESCENCIA X : CONFORMES

SUPERFICIE Y DIMENSIONES CONTROLADAS

Otros ; i
AUSENCIA DE RADIOACTIVIDAD Y CONTAMINACION POR EL MERCURIO

Issued in agreement with TOV SUD Industrie Service GmbH.

QS approved acc. to PED, Annex |, Para. 4.3 by Notified Body 0036 (Certification no. DGR-0036-QS-W 16/2022/MAN-01).

Issued in agreement with TUV SUD BABT Unlimited. QS approved acc. to PER 2016/1105, Schedule 2, Part 4, Para 31 (8)

by Competent Body TUV SUD BABT Unlimited (Certification no. PER-3168-QS-M 3215014/2022/MUC-01).

Declaramos que 2l producto mencionado es de conformidad con todos los &£ gglﬂe el 10.04. 2024 : =

requisitos del contrato y que, después de pruebas y comprobaciones, esponsable de calidad metalurgia

cumple en todos los aspectos los requisitos especificados, las normas y

los reglamentos aplicables. Las posibles excepciones han sido validadas

por el cliente, antes de emitir este certificado. Producto fabricado en

el respeto del reglamento REACH. AL
040001700057 Pagina 2/2
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Fmre

Armaturenwerk Hotensleben GmbH E Wz

Hat GmbM # Schulstr. §- 6 » D-39283 Hatensleben

Stamping - Certificate

No. 502531-20001459 2

Customer APSIS Technologies

Our sales order no. 20001459 of 25/11/2019
your reference Commande 1911293

We hereby confirmed that the delivered

Product 6640177010630

weld ferrule for cleaning technology
series B - 21,3x1,6

thread: BSP G 3/8"

material: 1.4435 / 316L

Delivered quantity 10 piece

Material 1.4435

Heat-No. 393809

Job No. 10003054

with the dimensions Stabstahl @25 mm

documented by Works Certificate 3.1 DIN EN 10204 AD 2000/W2/W10
of the company BGH EDELSTAHL Siegen GmbH

have been manufactured and the marking has been transmitted before cutting of starting material.
The goods became to the sign of the proper stamp transfer in addition

AWH 1.4435
BSP 3/8"

CH 393809
IW 10003054

Responsible for marking: Mrs. M. Erhorn AWH1

The Stamp transfer is carried out with the consent of the TUV Nord Systems GmbH & Co.KG,
branch office Magdeburg, of November 2019.

Hotensleben, 19.02.20 Pagel/1
This document was produced generated automatically and is valid without signature.

Hausanschrift Tel.. +49 38405 820 Geschaftstohrer HypoVeremmsbank Kto.-Nr. 648 303 708 8LZ 200 300 00

Schulstr 5.6 Fax +40 30405 02.111  Hany Ehvenberg lBANDES?MOWMSOﬁ(DMWWVEDEW H
enn £-Mail: info@awh.eu Wn:'mumi Sparkasse Plorzheim Cabv  Klo-Nr. 878 162 BLZ 866 50085 M’”ﬂ_
Lieferanscheift hitp/twaww.awh.ou 1BAN DE26 5665 0085 0000 8781 62 SWIFT/BIC PZHEDESS x

Auf dem Rathwege  Amisgericht Cotrmerzbank AG Ko -Nr 403624 000 BLZ 665400 35

D-39393 Hotensieban  Stendal HRB 100417 USEIdNr, OF 139375865  IBAN DE36 8664 0035 0403 6240 00 SWIFT COBADEFFES6
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€3182769
BGH Edelstahi Freital GmbH
BGH Ecpisia Fraual Gt - A Sobverk 1 - 01706 Freita! Ansprechpartner Contact
BGH SL-Stahl GmbH ;ﬁm ::::
Zeugnis Dztum Date 8072013
Chromstralle 3
30918 isernhagen
Deutschiand Bescheinigung zur Materialidentitt
Certificate OF Matarial identity
%q Beschalnigungs-Nr.
certificate number
E FAD300085978 00 / VO
Besteii. order o, Autirsgen l haos order no. P 9 [t 2
f (Aniage) {suachment)
BSVF160008500W1 2803520100 / 2 4s1482
| Waerkstolf i matorial

Die Licterung snispricht
X2CrNiMo18-14-3, UNS $31603 - 3 5 4 den veroinbarten comesponds 1o the
b Type 316L, UNS 831803 - Type 316 L, UNS 531603 -F | Litermeding IummA of

. S |- Brouct ==
Stab rund, gewaizt, geschait | Round bars, rolled, peeled
Antordansngen : | requiremans

BN 2 Ausgaba 06/97, 1.4435-Stab-Lager, DIN EN 10088 -3 12/14, DIN EN 10272 10/16, AD 2600 Merkblatt W 2 09/16,
ASTM A 479 JAQTOM -17, ASTM A 276 /A276M -17, ASTM A 182 /A 182M -18 {chemistry and mechanicals only),

Schmetze | neat Anzan —[ | quantty Gewichtitg) | weight (xg) Abmoscung | dimension
393809 0 52 26,00 RD (3610 - 5200mm)
Wir bestitigen, dass dle gelisferien Teile aus der oben Wa herawith confirm that the delivered parts we, it of the
genanntan Nummer der Prifbescheinigung entnommen wurden. | carfication slated sbove, o e
Ausgewiesen turch I DIN EN 10204-01/05 3.1 Cortified by [ DIN EN 10204-01/05 3.1 o
Stempolung [ mping Wert | value
Botrebsbeautragier suthorizad represantative

Dra Baschainigung wyrde maschinell erstolt und ist auch ohne Unterschrfi olitn.  The cenficate wiis crastad by a data sysiem and it vakid without signature,
Seite / Page 111
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m 3¢ sacH

BGH Edelstahl Freital GmbH
BC1 Edlatoh! Fretlal Grabl1_ Am Stobiwerk 101705 Froal Zeugus. 461482
BGH Edelstahl Freital GmbM e
Handelslager B % dber DINEN 10204

Cavidfcaty o matw tasts according fo DIN EN 10204 3.1
Covifical dos essais des marenasa seion DIN EN 10208

Huttenstrafe Dis Uieterusng
m«,nwwhhmmhmdm
La divraison do Fvialzon
01705 Freital _
Deutschiand QgL w us
Sigre du toemicasur Pdncon in l"rcpool-w
Guscmar e o, 230936007 SGtiwanerer 34092803/230836 aaH
Cdo. ne. v client B réterence 0404
Eaeugislom  Stab, rund, geschalt
Product * _____ round bars, peeled

WM'MN 1.4435 X2CNiMo18-14-3
Antordenigon  1.4435 X2CrNiMo18-14-3  DIN EN 10272 10/16
Requirsmanie  1.4435 X2CrNiMo18-14-3  AD 2000 Meriblatt W 2 09/16
1.4435 X2CrNiMo18-14-3  AD 2000 Merkblatt W 10 05/16
1.4435 X2CrNiMo18-14-3 DIN EN 10088 -3 12/14
UNS S31603- Type 316 L. ASTM A 276 /A276M -17
UNS 831603 - Type 316L.  ASTM A 478 /Ad78M -17
UNS 831603 - F 3161 ASTM A 182 /A 182M 20162 {chemisiry and mechanicals only)
UNS 831603 ANSINACE MR 0175/18015156-3 2015
1.4435 X2CiNiMo18-14-3 BN 2 Ausgabe 06/97

Besichiigung und Mafnachprifung | Eractsnelzung Nachbehandung H v
mwmwnmn vam ! MW}&[WW)
ot oo dmenslon Meule o Slaboradontratemen WG e
ohne Beanstandung l £- vOD ohne Beanstanduagy
without objection | ) without obhjection
Pos, Aszahl Aomesseng Gowicrt Senmats-Ne,
ltem Dusniity Dimenslon Weight HaatNe.
Craaniid i Pc‘m u, “mu,_ |
1 2Bd 25,00 RD 708 "0 393809
Schmotra i 3
ear % C Si Mn P S Cr Mo Ni Ti N

393809 0,016 C,30 1,83 0,026 0,0120 17,10 2,60 12,85 G,001 0,0955
Ferritgehalt Basler
5,073
Warmebahandlungszusiond ]bsumwlm
Comdtion of heal west solution annealed
1040°C 1h Wesserl wates
E—obe Ng vll.eq

¢ [Tenp.|RpO, 2 Rel,0  |Rm  |A5/A4 |%  [Kerbschiagameit Prcbaniorm [Harte =
Impact valug Shape of tes! giece Haraness
[fest -No. hcc N/mn" N/mm? N/mm? i3 4 y Chapy-V 'C __|HRC
25 4HF1 L r: l297 240 534 46/~ |78 369 342 335 RT <20 ]
254KF 1 1281 629 ~=/51 177

USTPri:_funqA nach/ ultrasenic testing soc. to DIN EN 10308 03/02 Tab.1- Typ la
ivellstdndig-complete) Tab.3- Qual.Kl.3: ohne Beanstandung- no objection.

IK-Besténdigkeit/ intercrystalline corrosion DIN EN 150 3651-2, Priifv./Meth. A:
ASTHM A 262 Pract.E: ohne Beanstandung- without ohjection.
Sensibilisierungbehandlung/Sensibilisation treatment: 700°C 30min Wasser/water

Fertigung nach QM-System I50 29001: 2008/ OM system in effect is 150 9001; 2008

Anisgen “Feodal don _] Abashmebeautiragier

Enel. Place #nd date Irspecion rapasanative

Annexa Lisu 9t daro Inspeciour do rceplion
12.09.2018

|_Kaginer
Das Zeugris wurde maschinel) ersielll und is! auch ohne Unlerschiift giltig. c.“‘_‘w“‘f:";';‘g;;"""'!‘"‘ i e Rl ““;,"‘;::_"!""“I =L ""I
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Soite 2

m 3¢ BaH

BGH Edelstahl Freltal GmbH
BGH Lovisiat Frelial Gl Am Slalhwak 1 01705 Froisal Zovgnisde. 461482
BGH Edeistahl Freital GmbH e ettt
Handelslager Beschoinigung o E
e e
Certifical des sasals des matériaux selon DN EN 10204
HatienstraBe Dio Listorung deom t QU
Detivory N accordance wih the agreed lerms of delivery.
a aux do fvraiton
01705 Freital i
akchan L w
Deutschiand Trade mank Impoclm‘bnm e
Sigre ou Ioarmisseur Paincon do Finspeciour
Kungso-Bestelt-Nr, % ags-Ni,
Customar order m‘m1 % mz o, 34092503/230836 /BGH
Gda, n. B chant BOH widrance @4

Kontrolle auf Radiocaktivitidt ohne Befund, der Messwert liegt unter der Nachweisgrenze
von 0,1 Ba/g.

Radioactivity lnspection without objection, the measured value is beleow the detection
limit of 0.1 Bg/q.

Korngrfe/ grain size ASTM E112: 7.0

Deltaferrit/ ferrite delta: 0,1%

1" Frotialgen R e e—

Eadl — | Placa and dat

Ead. and date ative

Amave Lieu at Sate ‘hmwm':rmmm
| 12.08.2018 | Kadner

Das Zeugnis wurde maschinel ersteif: und st auch ahno Untorschitt gGitig, 'Ei‘"s pont vy !.‘ :“,“:‘“‘:'i"i',‘"m"zﬂ““m”“.";;u‘.‘: ::."?}.’;’.%.{W“, s 2’.:?..."‘;‘!!'_

i i - = - 09 70 - & frevillon@acsitec.com
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Déclaration de conformité matiere

Nous : ACSITEC
Z.1. les Giranaux
70100 ARC LES GRAY

Par la présente, déclarons que le :

Les matériaux utilisés pour la réalisation des équipements du présent dossier n’ayant pas de
contact direct avec la matiére premiére sont en inox 304L

Date et lieu : 13 novembre 2025 a ARC-LES-GRAY
Nom REVILLON Franck Signature : |

Fonction ; Gérant
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Certificat du soudeur
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ave CERTIFICAT DE QUALIFICATION DE SOUDEUR SUIVANT : ISO 9606-1
p WELDER QUALIFICATION TEST CERTIFICATE ACCORDING TO :
Symbolisation / Designation © 150 S605-1 141 TEW FMS S51.5 D172 H-LD4Ss6 g0 Certificat N° / Certificate N°
Reference DMOS / WPS A - BW2 141 QPAP-FR-23-04073-V1
Nom du soudetr / Wekler's name - LASSERRE fric Photographie
Ig=ntification | fdenticason cNi Photograph
Repere | Mark a5 Non foumnie
Date ot leu d2 ndssance / Dare and pisce of dith 31-07-1572 / Marsellie
Employeur / Empioyer - ACSITEC
CogeNome ¢e qualification / Codatesting standard NF EN 150 9605-1 Edttion 08/2017
Assemblage supplémentaire de qualification sur soudurs FW  OOui/ Yas ENon / No
Supplementary test piace for FWW qualfication
Connaissances professionnelies / Job imoweage  DAcceptées | Acceprable BiNon vérfiées / Not festeg
Variables Détails de I'épreuve pratique / Wl test details Domaine de validité de la qualification
Assemblage 1 Assemblage 2 Range of qualicaoon
. Procece(s) de soudage / Weldng rocess A 141 141 - 142 - 143 - 148
S B Sans objet
E . Modi ge Yans®en / Transfer mode A Sans objet
E e Sans objet
3 . Tl (P) ou tuoe (T} /Piate or Ppe Tube (T) T
§ . Type de soudure | Joiné type 8w BW - Piquage @ » 60
2 |- Groupe(s) maténaujx) de basa 8.1 Groupes 14 17
3 Parent matertsl group
% | Groupe(s) materaux) d'apport N1 FMS FMS
§ Fier material group [ Sans abjet
3 |- Produts consommables oe soudage A | S-FuEecode pene), nm M-S
& Baguete pleine
& |cesigrat. / wieking consumabie / Designation B Sans objet
*§ ~Gaz 0 proteclion 7 Sheiding gas A AT Sans cbiet
§ B Sans objet
g . Prod. consommadies auwdliaires (ex. prosct.. A
£ |envers) : Auxvianes consumaties (eg. backing gas) | B
£ |. Typs 02 courant =t poiartte A CC+ Sans objet
g Type of current and poiarky B Sans objet
S |. Epassawr du mattnau / Maternal i (mm) 15 Sans objet
58? - Epaiss. 02posae / Deposiad Mickness (mm) A 15 15323
L B Sans objet
. Diamétre extéreur du tube{mm) Outdde pipe damater 172 1723344
. Position de soudage / Welding position A HH.045 H-LOAS - PA - PC - PE - PF - PM
B Sans objet
. Détalls concemant ke soudage | Weid defalls A e =5,gb/s.mbyos
B Sans abjet
. Muticouche / Monocouche A Sans objet
Mut-iayer / Singie layer B Sans abjet
Date du soudage / Welding date : 371-03-2023
Cette qualification satisfait aux exig iefles de sécurité spécifiées au paragraphe 3.1.2 de I' 1 de la directive 2014/68/UL Ce certificat fait office
d" ion d'approbation de deur (ON n' 0082).
This qualification certificate assessed to the essentiol safety requi ls stated by parogroph 3.1.2 of appendix | of the directive 201488/, Ths certificate octs 6z opproval
rertificate of welder (NS n* 00821
Organisme d'examen { Examining body - Apave Exploitation France Qualification émise et approuvée par Apave Exploitation France le 18-
Agence de | Ofice focation - EPINAL 04-2022
Nom de finspecteur /inspector's name : Jerdme LE CLERRE
Visa / Signature © t’:‘
f
COOFIONNEES 02 VOIS AGENCR | Adidress «f your kvl APAVE office 4 Al 21 20 Inova 3000, 85150 THAON-25-V0s025 - France
Apave ExploRetion France, SOG#é per Acticns Sieplfibe sse 6 rue do Gindral Audran 92412 Courbeveie Cades, Inmatscuiée au SICS de Nanleere sous be noméso 903 859 618
Accriitation Cofrac Wnpedion 1*3 2096 (Liste dis sites porTbes Geponilies sur www.colead fr
MEOAR DS 18-V - O8_QUALF_SOUDEUR_ENSS0S - 112022 w2
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0 ave CERTIFICAT DE QUALIFICATION DE SOUDEUR SUIVANT : ISO 9606-1
P WELDER QUALIFICATION TEST CERTIFICATE ACCORDING TO :

QPAP-FR-23-04079-V1
TYPE DE CONTROLE ou D'ESSAIS| Effectue et accepté Non vérifie Assemblage d'a Effectus et accepte Non werfie
Type of quaification 2sts Performed & acceptsd Not tested supplémentaire Performed & acceptad ot tested
suppi=mentary et weid
Visuel / Visua! =] a Visuel / Visuai o <]
Radiographie / Radiography -] a
Texture / Fracture a =] Texture / Fragur2 o [C]
Pliage / Bend a =
Traction avec entaile a ]
Notch nshstest
Macroscopie / Macro exam a 9] Macroscope / Macro =] )
Ultrasons / US. tesfing a =]
Methode choisie pour Ia profongation / chosen method for the extension
@|§03a) Valable jusquau 0§23b) Valable jusqu’au §083c)
Nouvelle Q5 tous Vaild unt¥ Prolongation tous Vaid ung ENISO 3834-20u3 o
les 3ans 30-03-2028 fes2ans
Confirmaticn de validté par Femployeur pour les 8 moss sunvants (§ 9)
Conmation of valiity by empioyer for the foliowing 6 months
Date / date Visa/ Signsture | Fonction ou tire / Position or title Date / date Visa/ Signature Fonction ou titre / Position or tifle
Prolongation de vaidite par l'organisme d'examen pour les 2 années suvantes (§ 2.2b)
Projongation for quaWicanen by SxEmining body far the falowing 2 years
Date / date Validite / Validity Nom / Name Visa / Signafure Tampon /Stamp
M EOARDS18VT - O _GUALF_SOUDEUR_ENSE0S - 112022 »
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Certificat métal d’apport

SELECTARC

12, rue Juvénal Viellard
90600 GRANDVILLARS - France
Tél: +33(0)3 84 573777

www.selectarc.com -  info@selectarc.com

Selectarc’

&

fi e ™\
CERTIFICAT DE RECEPTION
TYPE 3.1
L SELON NF EN 10204 ATS
RUE NICOLAS APPERT
Client Ne Cd N° Certif N°BL
= s = 39800 POLIGNY

ATS001 248053 2480530150011 BL217529 FRANCE

Référence cde Client Date Référence Pg

CF00002050 12/04/2023 1/1

Lot Quantité Normes

CH-18287-14333 30,00 KG AWS AS.9/ ASME II C SFAS 9ER316L

1SO 14343-A W19 123L

Produit

WING6712FT |2P520 lTlG ER316L 1.2x1000 5SKG

G\nalyse Chimique (%) )
Eléments =~ C Si Mn Cr Ni Mo Cu P S

Min 0.30 1.0 18.0 11.0 25

Max : 003 0.65 25 20.0 14.0 3.0 0.50 0.03 0.02

Réel 0.02 0.43 1.80 18.7 11.19 2.62 0.30 0.024 0.005

@nrltlérisliques Mécaniques Typiques du Métal déposé : 2.2

Essai de traction suivant 1S0 6892-1 Essai de flexion par choc suivant 1SO 148-1
T Valeur . Rp0,2 (MPa) Rm (MPa) A5 (%) T Valeur ! KV (J) Single KV (J) Average LE (mm)
3 +£20°C & H RS SO0 e
+20°C Typique : 80
Typique 350 520 32
(Autres [Selon ASME II Part C SFA 5.01 et ISO 14344
Ferrite Programme Classification Lot
3/H S3

WRC(1992)
10

Grandvillars le, 25/04/2023

Imprime d'ordinateur, valable sans signature. Directeur Qualité : Karine BARBIER
SAS au capital de 5 458 100 Euros / RCS BELFORT 433 897 444 / SIRET 433 897 444 00017 / APE 2593 Z / N°TVA : FR 68433897444
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Documentation pompe

A

PROLAC HCP

Pompe Centrifuge

APPLICATION

Par sa conception et ces choix de matériaux, la pompe PROLAC HCP est particulidérement adaptée au transfert des
fluides qui requiérent un haut niveau d'hygiéne. Elle respecte les produits fragiles et offre une importante résistance
aux produits chimigues.

Elle est spécialament adaptée comme pompe de transfert dans les procedés des industries laitiéres, des boissons,
pharmaceutiques et cosmétiques.

CONCEPTION ET CARACTERISTIQUES

La PROLAC HCP est une gamme de pompe centrifuge monobloc, compact, de conception hygiénigue et avec des
rendements élevés. Elle est fabriquée a partir d"acier inoxydable, estampé a froid et ajusté par usinage. La pompe
est d'un ensemble compact, le moteur impulse F'énergie a Ia turbine et I'étanchéité est réalisée grace a une gami-
ture mécamque.

Le moteur est de type standard selon IEC, il est prolégé par un capot en tole d'acier inoxydable et est rehaussé de
pieds de conception hygiénique et ajustables en hauteur.

Conception hygiénique selon 'EHEDG, ce qui ia rend particuliérement adaptée au nettoyage en place par centrale
CIP/SIP sans nécessité de démontage.

La pompe a obtenu la certification 3-A et peu donc la plague 3-A. Pour recevoir le marguage 3-A Ia pompe doit
recevoir cerlaines options, demandez & votre interlocuteur.

GARNITURE MECANIQUE

La pompe centrifuge PROLAC HCP est équipée d'une garniture mécanigue simple interne, équilibrée et de con-
caption hygiénique. En monte standard Ia partie fixe est en carbone, ia partie tournante est en carbure de silicium
et les joints en EPDM. Sur demande et en fonction des fluides a véhiculer, différents types de grains et de joints
sont disponibles.

Nous pouvons également proposer de monter une garniture mécanique double conslituée de deux garnitures
wentiques. Cela simplifie 1a modification de la fermeture simple de la pompe pour une double et [a gestion des
piéces de rechange nécessaires, car # s'agit de la méme fermeture.

.

A\

Standard Number 6212

FT 01030 33 04FR () 2023040 pag. 1/5 190X FA se résarve be ok e mod fer (oW maeay au canachi stique sins prdavs. Phos non contacudles Pour chteny phus diifonmation. coneuloz nok e se Wi oog oom
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NOXPA S AU FT 03 030,53 01FR(0) 202302

SPECIFICATIONS TECHNIQUES

Matériaux
Piéces en contact avec le produit 1.4404 (AISI 316L)
Autres piéces en acier inoxydable 1.4301 (AISI 304)
Joints en contact avec le produit EPDM

Garniture mécanique
Partie tournante Carbure de Silicium (SiC)
Partie fixe Carbone (C)
Jaints EPDM

Finition superficielle
Interne Polissage brillant Ra £ 0,8 ym
Externe Mate

Connexions'
DIN 11851
Bride aseptique DIN 11864
CLAMP
SMS

1) St conneions Sor Oumande

Limite de calcul
Pression nominale 1600 kPa (16 bar) 232 PSI
Plage de température -10°C a 120°C 14° & 248°F
Température (SIP maximum 30 min) 140°C 284°F
Débit maximum 220 m*h 968 Us GPM
Hauteur manométrique maximale 140 m 459 fit
Vitesse maximale 3600 rpm

MOTEUR

Moteur triphasé a induction & bride BS et pattes B3, selon standar IEC, 2 poles = 3000/3600 tr'min, classe d'efficience
salon réglement CE, avec protection |P-55 et isolement classe F.

3 phases, 50 Hz, 230 VA/ 400 VY, £ 4 kW

3 phases, 50 Hz, 400 VA/ 690 VY, 55 kW

OPTIONS

Corps avec purge.

Corps avec doubie enveloppe.

Différents types de connexions.

Garniture mécanique: SiC/SiC ou TuCISiC.

Garniture mécanique double.

Joints FPM ou FFKM.

Moteurs avec d'autres tensions, fréquences, protections mécaniques, rendements.
Chariot et/ou coffret électrique.

Certificacion ATEX.

OPTIONS AUTORISEES POMPE 3-A

Raccordement : Clamp-0D, Clamp-DIN, DIN 11864.
Etanchéité : garniture mécanique simple.

Matériaux de la gamiture : C/SiC et SiC/SiC

Joints toriques EPDM, FPM.

Purge : Vertical Clamp-OD.

g 206 INCXCAR se résave ke ok de modifier oG MABAIU O GAn CUl 90qUe SNe HréaWs. Phols non cont acud ks Pour chitenk plusdinfommaton consuleznol ¢ she Wa v i ox o) oom.
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NOXPA S AU FT 03 030, 53 01FR(0) 202302

1) Nosur & poies

PR gy
1
]
o
1
.
o
1
DIN11851  DIN 11864 M5  CLAMPOD
Pompe :1.0 ]
X, X, X X, X, X, X X
HCP0-M0 x5 4o
HEP 40.1% 225 22 288 265 21 21 M5
HePao20s 2 M
HCP SO0  ge gp
s HCP 50190 % 20 288 285 27 23 s 2
g neesosn 24 ¥
2
€ HERESITS g as
B HCP 65215 2% 28 218 286 2 21 2 288
[ ~ s>
g HePesasn S 2%
E HCPB0ATS 100 sp
2 HCP 80205 N 4 ws 2285 W 21 n8 B
2 Heesoasm 4 ¥
]
s
g Pompe kW Motor DN1  DN2 A 8 ¢ o e £ G " 1 o kg
2 HCP4O-1G 037 11 84 40 39 448 s 13 203 19 2% 142 30 230 18
g oss 71 80 40 39 48 63 13 203 N9 240 112 M0 230 18
] 078 80 60 40 39 %20 63 130 217 140 218 1R 3% 290 268
§ HEP40.1%0 075 BD 80 40 ABS K% 76 140 26r s 2% 1% 398 260 20
g 11 B0 B0 40 485 8% T 140 207 168 2% 1R e 290 29
5 1.6 S0 80 40 84 B8 e 140 222 171 2 1 408 290 2
s 22 80 80 40 464 SAS Y6 140 227 411 28 1R 405 230 385
g HCO40208 14 90 80 40 45 S48 108 178 220 171 281X 405 290 438
3§ 22 86 0 40 a8 B8 e s 221 2 408 20 42
g 3 100 88 40 &5 623 109 175 266 68 5 416 Mo 83
g " M2 80 40 48 #2308 176 278 W% M8 176 487 380 €0
3 8% W2 60 40 4% 623 8 7S 2 128 175 487 a0 &
w
g 5% 132 80 40 45 1D 108 v 291 198 TS 216 A2 400 185
k-
; 75 132 B0 40 4 N0 108 A7 289 1898 a7 216 426 &00 &7
°
g
s
~
8
=
3
P
:
-
S
=
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NOXPA SAU.FT 01 05033 IFR0) 202500

Pompe kW Motor ON1  DN2 A B c i) E F G H | ol kg

n 1az ) 40 a8 70 108 175 283 B8 aYS 216 426 800 100

HCPSOI80 078 80 65 2 5 546 7z WO 217 we oz TR xs 200 308

15 a0 [ ] o6 (713 = o 2 w2z ms Ak % 290 3

22 40 65 %0 56 (373 2 WO 2 w2 2 AR 405 280 £

3 100 65 ) 56 624 12 WO 286 WO M8 1S 478 WO 4TS

4 "2 (=3 ) 56 624 12 WO 28 B MBS 1YS 48T 380 548

HCPB0.150 1.8 50 65 ) 53 B4 108 218 227 114 W6 %2 405 290 438

3 o 65 %0 59 28 108 210 286 102 % 176 475 380 k2s

4 17 (53 50 ) 628 105 210 218 Y8 a2 1rS 487 380 498

55 12 65 & 59 G2 105 210 278 1@ 326 178 487 30 665

55 132 65 % 5 I3 105 210 293 202 a8 216 s26 400 7’

15 132 an % 59 23 105 210 283 2020 a8 216 &26 400 a7

HCP8O280 58 132 68 %0 2 48 250 203 298 A8 216 26 400 o

75 132 6 %0 2 BOS 148 250 203 298 X8 216 A2 400 t02

] 132 &5 50 72 W48 250 203 238 Avs 216 s26 400 1S

n 180 65 ) 72 W24 Y48 280 367 283 478 267 642 Ass 148

15 6o 65 50 72 1024 148 20 367 283 AYS 267 B42 e85 162

185 10 68 ) 72 1024 w8 280 367 283 4TS 267 642 &85 188

b7} 180 85 0 72 1024 198 280 347 3248 478 267 6h2 866 2m

HCPEBA7S 3 1o 80 o 72 658 o8 200 286 200 328 W5 475 A0 808

@ 4 " 80 [ 72 658 o8 200 278 207 3 W5 487 A0 628

é 55 12 20 &5 2 655 & 200 Zys 27 3 175 487 O B85
2

o 58 132 8 &4 2 802 =) 200 203 231 a8 28 26 400 81

3 15 132 80 5 72 80z @ 200 293 281 M 216 526 400 o0

§ HCPEA218 A8 12 ] &5 7 808 120 240 293 237 A8 216 400 %0

5 15 taz 20 55 e Bo8 120 240 2854 237 m 216 s26 400 o

] n 132 £0 - 1" 808 120 240 203 237 am 218 400 108

§ n 180 &0 &4 7 ;. 120 367 282 478 267 642 s66 142

§ 15 180 &0 &4 77 1023 120 240 367 282 478 267 842 M85 182

5 185 160 80 [ 17 1023 120 240 37 282 418 267 842 &6 119

§ HMCOE52680 58 132 20 &5 715 810 144 280 283 238 a8 216 &26 400 or
°

2 # 132 8 &4 715 B0 W44 280 203 288 A8 216 A28 400 uS

H M 10 80 &5 TIE 1025 144 280 367 284 478 267 642 465 140

B % 160 ] S5 715 W26 144 280 367 284 478 267 &2 A5 168

g 185 160 20 &5 775 1026 144 280 367 284 A 267 B42 465 18¢

E 2 180 20 &5 715 026 144 280 380 2285 AYS 267 e62 468 2m

g 20 200 #0 a5 715 1085 144 280 412 3ms B0 M8 807 650 2%

5 HCPBOITS "2 0 M 3 661 a1 185 278 213 &8 s 487 a0 &1

§ 4 "m0 a0 E] 661 &1 185 278 213 328 s 487 As0 [

2 55 132 10 M| 74 808 & 185 203 237 a8 216 &26 40 818

E 75 12 0 & 9 808 &1 185 203 237 WS 216 A2 400 905

2 1] 1 10 & 9 808 o1 188 293 237 A8 216 526 400 M

g u 1w 10 &, ¥ wzm et 188 367 282 478 267 842 M55 138

3 1] 10 100 M wR & 185 36T 282 ams 267 a5 18a

g HCPBO20S S8 132 10 & 81 H12 M3 220 2839 242 a8 216 s26 400 100

5 n 132 10 m 81 813 113 220 203 242 aTs 216 &26 400 08

£ n 180 100 o 81 W28 N3 2200 367 287 478 267 642 sk6 142

- 15 160 100 a0 a1 1028 113 220 MY 287 a1s 267 B4z a8 &2

g 185 180 100 | 81 W28 NX 220 367 287 478 26T 642 485 179

3 2 180 100 8 81 1028 4313 220 38 3208 4¥s 267 oAz M5 22

§ 20 200 100 & 81 1065 413 220 412 A28 530 318 80 880 288

: (4]
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NOXPA S AU FT 010503301 FR0) 202500

Pompe kW  Motor DN A B c o E F G H 1 @ kg
HCP 80240 58 132 100 &0 & 820 138 s 293 249 s 216 526 400 S8
5 132 100 0 85 820 s 5 243 248 s 2% 525 400 e

185 150 foe -] & 1035 138 s sy 254 ars 2087 642 455 a7

= 180 100 B0 a5 1038 138 278 aay 3355 ars 207 ca2 455 234

k1] 200 100 a0 85 10865 138 218 412 3285 530 3e ey 650 251

37 200 1 0 85 1060 138 275 q12 3285 530 a8 oy 550 37

4 225 1co 8 a5 1105 13e s 437 3445 530 a6 a3 550 349

1) Nokcr 4 pols
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Proces verbal de qualification du mode opératoire de soudure(QMOS)

PROCES VERBAL DE QUALIFICATION DU MODE
pc ve OPERATOIRE DE SOUDAGE (PV-QMOS)
WELDING PROCEDURE QUALIFICATION RECORD (WPQR)
N* WPQR-FR-23-00298-V1

Fabeicant / Manufocturer : ACSITEC
Lieu du soudage / Place of welding : Rue des Vernoetes 70100 Acc s Gray
Date de soudage / Date of welding : e
DMOS - p / p-WPS Ne : S2023/04.001: V3
Référentiel de qualification / Reference standard : EN IS0 155147 Niv 2 - 062017 » A1 082012
Comphétée par / Supplemented by
Essal réalisé en peésence de / Test in the presence of © Jérbme LE CLERRE
Apave Exploitation France - Organisme notifié n® 0082
Agence EPINAL
Cartii quw bo snosmvinioge v quolilicetion ont W pedpards, ool of conirdils die focon sstifodaniv confonné Sux vl s docnmmrty rifewvoh c-desan
Cortifies that el phecws wenw pveapanad, weddeed and St watinfoctordly in ecoondance wilh M s of thw (¥ J sbaowe
Niveau 2 Ce mode opératoine o 19¢ PenMGnent AT Gux engences essentielies de séaanté specifides ou 3.1.2 parographes 3, 4 et 5, de
lannexe T de fa directive 201488V .Ce procds werbal folf offfoe 0'ottestation o approbation de mode opérotole o8 soudage.
Lovel This qualiizanon of permanent janing procedure cxsessed t the essential safely requiremnents statad by 372, paragraphs 3, 4and 5, of
appendiy { of the directive 207458/, This recond acts o5 approvid cormificate of welding procedure
Type d'assemblage / Type of Joint - Type de soudure / Type of weld : Sout 3 bout - Mlaine péndtration
Nuance Matériaux de base / Grode Base materiol - v wle THER @ xecminz 9 E)]
Nomie ou spécification / Standard or specification : (1) EN 10295 2 (2) EN 10296 2 £)]
5 Variabil tielles / Essentiof Variables : Domaine de validité / Range of approvel :
811 Groupe et sous groupe du maténau de base f Group / Subgroup © B-8 avec 10utes les combinaisons du sous-groupe 3.3
83z Manocauche/Multipasse / Single suny/Muln run Monopasze of MU 1pacses ot monopacse de chague coté
B32 Epaizseur du Matiriau de Base (mm) / Farent Material Thickness - BW Murcpaise 1. 1 A4 mm / BW Mudipsse 11 ddmim /P L 1448 mm
832 |fpalsser du Métal Déposé imm) / Depostred Thicioness - 141 :max 4 mm
832 Epaissecr de gorge imm) / Throat Thickness : Manopasze 1,5 & 3 mm et Multipacse Aucune resoiction
833 Forme do Prodult / Product Form - 180 e1 Tube
833 Dharview Yot s Taba ot cen Picpages (mim) / Outede Dvz of Mpw and Sranch Covection 2 2435 mm
B34 |Angie dincinazon de Figuage (%)  Angie of Sranch Conrecnion - Fiquage a > &0°
841  |Procédés de Soucage / Waldng Processes HIM
242 Pasitians de Soudage [/ Welaing Posmions Se reporer au $ 842 de la namme
843 Type d Aesemblage / de Soudure / Type of kuine Micld Scudure Bout 4 Bowr - Soudure Sangle - Plers plnttration < Penktation pectislie .

Pguage 0 ¥ &0 / Soudure siadivde O'u secd OO0E Jwed OU Sa0s Sppart envers, scudure
realsde des 2 cOtES sars retiver el 4 retiant 1é facine ( sauf en cic de gougeade

theermigue
gss Designation cu Maténiau d Appoet / Fifier Matenal Desionotion © Se reporier au $ 84.4 de lanomre
844 Marque du Mastriau d'Apport / Filler Motenial Make - Se reponer au 844 de lanonre
845 Cimensions du Matériau ¢ Apport / Fifier Material SCe - Se reporier au ¥ 845 de lanome
846 Type de Courant de soucage o1 Folarind / Type of Wilding Curent ond 141 : Coorant continu CC et polacté ™~
Folarity
847 Apport de Chaleur f Heat Input i/mmy @ Se reporter au § 84.7 de la nome
£48 Termpérature de Frécrautage (°0) / Prefeat Tempercture Se roparier au § 8423 de la nome
843 Termpérature Entre Fasses O] / Mnterpess Tenpergowre s C
B410 |Post-chauffage {°0) / Post- Heating © Aout d'un posschactfage autorisé
8411 Trafternvent Thermicue Aprés Soudage (°C) / Post Waeld Heot Tregement Sare taiement Semnique
8523 |Maode de Transfers / Mode of Meral Transser : Sarc objet
Autres Informations / Other informations : Se reparier au $ 85 ce B norme
Lea domalnes de validing donnds o-desaus e sont pas exh its. Souls lea paragraph de la noeme h Nstégralité des ines de valickne.

The rngy of guodifcation giam alow arv sl sxhotsdive Ouly dhw relrvant peragrophs of thy ondard decribe the GF romge
Le domaine de valicied ext cobsl de la noeme EN 150 15614-1 B4 2017 Niveau 2 ot peut dtre reatraint par le réfbrentiel complémentaire.
Thw ramgw of quodfication srw ipecifed ocoonding fo EN S0 756T4-1 60 2077 Lol 2 ond could b restnictnd by additional mrpudwmenty,

ORGANISME D'EXAMEN / Examining body FABRICANT / Manufacturer
Représenté par Stephan TEISSIER Représerné par
Represented by Represenced by
Signasure o s Signaure
Visg Vo
Date - 2105/2023 Date -

Autre lcenafication (4 bescin] / Other identfication fas necessary) :

Apew Exploitation France, Soddts per Actons Srphfe sow & row do Glndrd Audean 52412 Courburecie Cadeo, srmmatnclie s RCS de Nt sous e numies 903 520 618
Accriditation Cofeac irmpwciSon n*3-2018 fLate i sl porties divpon i sr www cofnec i)
MPCAP D60 WPV OGS 15001 N 2100002

a
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ONGE / p-WPS

SR 00

Materies de baw / Save maderiol

Type of avsenblace / Type of Joine

Bout & bout

Crotpe [ Soo grovee / Groge 7 Subgroug

b 22

1

Tyew v soudon / Typwe of wwid

Moo pémitretion

Epensens (rran) ¢ Thicknei

)
2

g wirowns / Back fun

Dlarmitre wet. / Outuide dhamwivr (e

&3

Type v support wereses / Tiaw of Badking i

Forme e produll ! Prodxt form :

Tube

Tube

Nature du seopont srven / Bxcking 1)

Gotugmass o mwilage sovwes Sk Googng of

Profondecr / Dgth . mm

Autitws informations ¢ Giber bnformatiovn : N* lot métel deppern - THOMES Ponts wconlege I

s it sorh,

02 mer

Sekiding Forme / farm

Vasabie Zchima de priparstion [ Solat daigy Dipunition des pwi [/ i wguncn
&1 .483 mm

.2 me

tz r I,- —ﬂ;‘{l—\
| /
| |
) |
| \

Prbcier naance | bvdhcate gvodn

1a1=dmm / /)

Précowr dpansr povis par prockdé [ bdicate depodtd thi per proces

N gaa ecaan s Pase acndee

Prakcr / Poakion

Prockad / Proceas

Daprd mdcamano [ I of mechaes

Vi e obiange 0u N o 30 Seullers Wit e apesc
e

Moe e Facaiet/ Teosie wode

Ao ERanaboo Porcie. Mendw Tl J Tomh secrace
e soghe ")

L

NCET Z RO LW R Do

LAZGERES Fric

dopmlaton ncrvalads ! ST
Teprane

Wi 110

Dhwgnaton corumacise | Trase ruck

TG

Fatrcant/ Maoadecsrw
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Autres paramétres / Other parameters

Qul | Neon eroenanure Mresse de moncée Ourde de mantien Vitezse ce refoidissement
Yez | Mo Temperature (*C) Hast rate MO/ Hotd nme (mén) Coaling rnate ("C/h)
Degourcissage : =
Thinning by heat -
Préchautfoge / Prefeat a|aE
Pestchatfoge 7 Posthect a
Traitement thermique apnes soudage 0 &
I PWHT
Eccaic non dectructifsNon dostructive tosts
Ritérentiel Reference standard Résultat/Reswlt N’ de napport/Report No
Visuel I VT EN =0 17637 / Tableau 4 7.5 EN 120 1561411 Conforme 2366T68/E
Reszuage | FT EN SO 3852.7 - ENISD 23277 Niv. 2X Contorme 23657680177
Rad his I BT ENISQ 17628 10U L’Nd“&:cE/EN 150 105751 Cont 2366768 C2RY

Eccale dectructitciDostructive fosts

RéfbrenticlRefs ard Crithres/Requisiti Résaitat/Resul N de rapport/Report
No
Esz3is de traction 21°C ambiante A ps > vy
Tansie Tasts Room Tamperatue ENEO 8126 2470 Mpa Condome 2328571
r I Macros:
T e ipas EN 19017639 %75 de la e Cortorme 2328911
Eszais de pliage / Send tests EN OS2 $ 742 oo lanome Comtonme: 238N0
Eccalc ce Nexlon par ohoo / impact tosts

\ileurs 3 obteni ) Tempéeature d'essal / Test | Largeur éprouwette /

Naance e/ Weld
FeGement &) P  Grade (1) Nuance / Grode (2) Soudure /
ndviduelie / fedividual
Moyenne J Average
Pour les riférvnces sommatves detém, secle [ adition cités 3 spplique. Pour les réfé noo datées, ls derniere sdition du o e rels ¥ applique (y compris lea
eventuels amendemen )
Fov Gutwd noetuitiow refacarions,. Ondy Ui eclon Ao apping. Fov ueidaded S0oeive ralseniond, Yo Mo st odiion of Y selerenced oot (Exssiog any eoaidnewls) sppieg

Liste et désignation des annexes / List and designation of annexes
Nire pacyes /
Gty peyws
OMOS.p / p-WPS Arnaxe | Anrex No A 1
Certificats de réception des matériaux do bese / Certificates |(7] n® de coulde |/ Heot number 463949 Acnexe [ Anrex No 8 1
of base metals {2} n* da coulée [ Heor number
{3) n* de coulde / Hooe number
Certificats de réception des matérioux d'apports / Certificates of welding consumobles Acrexe [ Anvex No [ 1
PV Examen Visuel / Visual Test Arraxe [ Anrex No o 1
PV CND Anraxe | Anrex No E 4
Rapports d'essais destructifs Arrexe | Anvex No F 4
Rédigé par / Wintton by - Jérdme LE CLERRE L PV n* WPCR.FR-23-00238. V1
)

Ygnature / Wisa: 4 Recond No
MPOAPLGG VPV OGS 15651 s 51 12002 2

SARL Acsitec Z.1. les Giranaux 70100 ARC LES GRAY - @ 0384 6530 75 - = 03 84 6531 14 - & 06 87 22 09 70 - & frevillon@acsitec.com
Capital 400 000 € — Banque Crédit Agricole 12506 7003056507551144 09 — RCS 2015B112 — Siret 811 068 048 00016 — FR 90811068048 — APE 2829B



Procédure de soudage (DMOS)
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Concwpiion nohusivied
Sotuston

CQI"PC

SARL ACSITEC

Rue des Vermotes - ZI Les Giranaux
70100 ARC LES GRAY

Tél. : 0384 6530 75

contact @acsitec.com

www.acsitec.fr

DESCRIPTIF MODE OPERATOIRE DE SOUDAGE

AFFAIRE 1648

DATE :13/11/202

INDICE: a

ASSEMBLAGE BOUT A BOUT MANUEL

Schéma de préparation (joint design)

identification des passes | welding sequence)

' A
2 | A I :
i
248.3
Nombre de passes : 1
Procédé de soudage : TIG 141 (B-W)
Produit d’apport Fil Inox 316L manuel
Désignation TIG 316L
Diametre @12
N° de lot CH-18287
Gaz Protection Endroit Argon 4.5
Débit I/min 91/min
Gaz Protection Envers Argon 4.5
Débit I/min 41/ min
Electrode réfractaire — diamétre Tungstene & 1.6
Nature du courant Continu
Intensité en Ampeéres 20a80A
Tension en Volt 8al2v
Vitesse d’avance en cm/min 3a8cm/min
Controle Visuel . x Dimensionnel : [ Radiographie : [
Testmécanique: O Ressuage: 0O Autres: [

QMOS réf : WPQR-FR-23-00298-V1

DMOS N° :S2024/01-001-V1

DATE : 13/11/2025
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IV - PROCEDURE DE DECAPAGE
S2024/01-002-V2

1°* phase

Lavage, dégraissage de toutes les parties du matériel par pulvéerisation au nettoyant
dégraissant

PROSOLV ECO+ (voir fiche de données sécurité)
Ringage a [’eau clair au nettoyeur haute pression

eme

2" phase

Décapage chimique de toutes les parties du matériel par pulvérisation au décapant
PROCAP-PROTEC (voir fiche de données sécurite)
Ringage a [’eau clair au nettoyeur haute pression

3eme

phase

Passivation de toutes les parties du matériel par pulvérisation au passivant
PROCIV-ECO7+ (voir fiche de donneées sécurité)
Ringage a l’eau clair au nettoyeur haute pression

Controle PH des eaux de ringage : OK
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V- CONTROLE GENERAL

cC\/rec
NI

PROCES VERBAL DE PASSIVATION

Nous : ACSITEC
Z.1. les Giranaux
70100 ARC LES GRAY

Par la présente, déclarons que le :

Le produit nommé cuve NEP DIOSNA a été passivé selon notre procédure S2024/01-002-V2

NOM DATE VISA

Contréleur CUDEY 13/11/2025 %

Direction REVILLON 13/11/2025 C&’
|
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Controle général aspect.

Résultats Observations

Ooul

=
o
pd

SANS FAYUI... cuevee ven iee e e vee vee ee ee eae e
SANSTraCe... .ot cen e e et et et e e e e
Sans marbrure

Sans deformation... ... ... ... ceevesvenven .
SaNS DAVUIE... ... v e cer e e et e e eeeeee e
Sans trace de ChoCS.......c. v eever e e e

Sans trace de rochage.................cccoo oo ...

EEE N EE NN
oo tntn

Finition...........cceooeveveeeeeeee W | | ... Ra<0.8
NOM DATE VISA
Soudeur LASSERRE 13/11/25
Direction REVILLON 13/11/25
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V I- SCHEMA ELECTRIQUE
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